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PERFEKTION SLIDE

DESCRIZIONE TECNICA DEL SISTEMA PER SERRAMENTI SCORREVOLI A
TAGLIO TERMICO EKU PERFEKTION SLIDE
Profilati estrusi in lega di alluminio EN AW-6060 ( UNI EN 573-3 )
Stato di fornitura: T5

Isolamento termico ottenuto tramite barrette in poliammide, inserite in apposite sedi tra i due profili in alluminio
( guscio interno ed esterno ) e successivamente bloccate mediante rullatura sulla parte esterna di alluminio.

Tolleranze dimensionali e spessori: UNI EN 12020-2
Lunghezza commerciale barre profilati: mm. 7000

| profilati a taglio termico della serie EKU PERFEKTION SLIDE devono essere trattati superficialmente osservando i criteri
previsti dalle direttive per I'ottenimento del marchio Qualanod, per I'anodizzazione e Qualicoat per la verniciatura;

in ogni caso non dovra essere superata la temperatura max di 190 °C per oltre 15 minuti, al fine di non pregiudicare

le caratteristiche meccaniche e dimensionali della barretta in poliammide.

Caratteristiche principali del Sistema:
Dimensione base:

- sezione del telaio fisso mm. 156
- sezione dell'anta mm. 55
- altezza sede vetro telai fissi mm. 15

. . -larghezza massima per vetro o pannello mm. 46
Inserimento del vetro vetro ad infilare;

Chiusure laterali: a pit punti di chiusura con maniglione;
Tenuta aria/acqua ottenuta tramite spazzolini sul perimetro del telaio e di guarnizioni di battuta sulle ante;
Possibilita d'impiego: si possono costruire finestre e porte finestre scorrevoli con aperture a due ante;

Carrelli di scorrimento: registrabili con portata di Kg. 250 cad (Kg. 500 per anta);

NOTE TECNICHE

Il peso dei profilati € quello teorico e potra variare in funzione delle tolleranze dimensionali e di spessore previste
dalla norma UNI EN 12020-2; le dimensioni di taglio indicate nelle apposite distinte inserite nel catalogo, sono calcolate
in base alle dimensioni nominali: nella pratica potranno essere influenzate dalle tolleranze di estrusione, pertanto
dovranno essere arrotondate secondo la precisione ed il tipo di impostazione delle misure nelle macchine impiegate.
Gli schemi, le sezioni e gli attacchi a muro riportati sul catalogo, non hanno valore limitativo, ma solo di esemplificazione
di alcune delle situazioni che piu comunemente si trovano nella realta e di soluzione consigliabile.

La posa del serramento va eseguita rispettando la normativa, le prescrizioni e le raccomandazioni specifiche esistenti
in Italia.

| momenti di inerzia riportati sono teorici.

Il Sistema di profilati riportato in questo catalogo & brevettato; tutti i dati riportati nel presente catalogo sono indicativi
€ non impegnano la Profilati S.p.A. e la Trafilerie Emiliane Sud S.p.A. che si riservano di apportare in qualsiasi momento
quelle modifiche che riterranno opportune al fine di migliorare i prodotti.

Quanto illustrato nel presente catalogo € di esclusiva proprieta di Profilati S.p.A. e, a termine di legge, ne & vietata

la riproduzione, anche parziale, se non esplicitamente autorizzata.
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PERFEKTION SLIDE

TECHNICAL DESCRIPTION OF THE EKU PERFEKTION SLIDE SYSTEM
FOR THERMAL BREAK SLIDING WINDOWS AND DOORS
Aluminium alloy EN AW-6060 ( UNI EN 573-3 ) extruded sections
Temper: T5

Thermal insulation obtained through polyamide bars, inserted in suitable seats between the two sides of the aluminium
profliles and then loked by means of rolling on the external aluminium part.

Dimensional tolerances and thicknesses: UNI EN 12020-2
Commercial length of the bars: 7000 mm

The thermal break sections of the system EKU PERFEKTION SLIDE have to treated on the surface in compliance with
the criteria set forth by the qualanod mark directives for anodizig and qualicoat for varnishing.

The max.190 °C temperature shall not be exceeded in any case for more than 15 minutes, i order not to jeopardize
the mechanical and dimensional characteristics of the polyamide bars.

Main characteristics of the system:
Basic dimensions:

- fixed frame cross-section mm. 156
- wing cross-section mm. 55
- glass seat space mm. 15
- maximum width for glass or panel mm. 46

Glass insertion by glass insertion system;

Side closing: multiple locking system with handle;

Sealing obtained by bruch on the frame and rubber gasket on the wing;
Application: sliding window and door;

Sliding carriage: adjustable with capacity of 250 Kg. each (500Kg. for wing);

TECHNICAL NOTES

The weight of the sections is the theoretical and can vary according to the dimensional and thickness tolerances
specified by UNI EN 12020-2 standard; The cutting dimension indicated in the appropriate forms are caluculated on the
basis of the nominal size. In pratice these dimensions can be affected by extrusion tolerances; therefore they shall be
rounded according to accuracy and type of measures set in the machines used. Diagrams, sections and wall situations
which are most commonly found in pratice and recommended solutions. Fixture mounting shall be in compliance with
standards, requirements and specific recommendations existing in Italy.

The moments of inertia shown are theoretical.

The system of sections shown in this catalogue is patented; all data given in this catalogue are an indication and do not
bind Profilati S.p.A. and Trafilerie Emiliane Sud S.p.A. which reserve the right to make any modifications deemed
appropiate to improve products.

All that is show in this catalogue is property of Profilati S.p.A. Any reproduction, even if partial, is forbidden by law
unless expressly authorized.
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DILATAZIONE TERMICA

Qualunque corpo solido di qualsivoglia materiale, sottoposto ad una variazione di temperatura subisce una variazione
di volume. Un aumento della temperatura del corpo solido comporta un corrispondente incremento di volume

e viceversa

una riduzione della temperatura genera un decremento di volume.

Normalmente le suddette variazioni di volume avvengono isotropicamente, ovvero il corpo solido subisce la stessa
variazione percentuale di volume nelle tre dimensioni dello spazio.

Esistono comunque moltissimi casi in cui una dimensione del corpo solido prevale in maniera cosi evidente sulle
rimanenti da rendere trascurabili, su queste ultime, gli effetti delle deformazioni conseguenti a variazioni della
temperatura.

Questo & proprio il caso dei profili estrusi in alluminio dove la lunghezza del profilato &€ notevolmente superiore alle
dimensioni della sezione ortogonale alla lunghezza stessa.

In tal caso si pud parlare di dilatazione termica lineare.

Il coefficiente di dilatazione termica lineare, indicato con il simbolo \in prima approssimazione pud essere considerato
una costante dipendente dal materiale ed esprime la variazione di lunghezza subita da una barra di un metro in seguito
ad una variazione di temperatura di un grado centigrado.

L'entita della deformazione subita viene calcolata confrontando le dimensioni spaziali del corpo prima e dopo la
variazione della temperatura.

L'allungamento AL & proporzionale all'aumento di temperatura ed alla lunghezza iniziale della barra e si calcola con

la seguente equazione:

AL=L tL 5 \(tot ) o

ovvero:
Lt=Lo+ALo(t-t9 = L1 +A(t-to)]

dove:

to = temperatura iniziale ;

t = temperatura finale ;

Lt =lunghezza alla temperatura t ;

Lo= lunghezza alla temperatura to;

A\ = coefficiente di dilatazione termica (vedi tabella seguente) ;

Tabella coefficienti di dilatazione lineare: la tabella indica per alcuni tipi di materiale, in rapporto al proprio coefficiente di
dilatazione lineare, di quanti mm si allunga una sbarra lunga 1 metro in seguito all'aumento di 1°C di temperatura.

Materiale |A (°C -1 | Allungamento per aumento di 1°C per 1m di lunghezza (mm)
Acciaio 11*10-60,011
Alluminio |24 * 10-60,024

Ferro 12*10-60,012
P.V.C. 70*10-60,070
Vetro 9*10-60,009
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DISTORSIONE TERMICA

| serramenti e le facciate continue tra le varie funzioni hanno anche quella, ben nota per il risparmio energetico, di
separare ambienti aventi condizioni climatiche differenti. | profili estrusi in alluminio, siano essi a taglio termico o meno,
sono quindi sottoposti a variazioni termiche notevoli. Queste variazioni sono particolarmente elevate nel periodo estivo
quando la superficie esterna dei profilati & soggetta ad una elevata esposizione solare che, per il fenomeno
dell'irraggiamento, genera un incremento di temperatura superficiale.

A causa di questo maggiore riscaldamento la parte esterna del profilo si dilata maggiormente rispetto a quella interna,
generando una inflessione della barra, con estradosso rivolto verso I'esterno, che aumenta all'aumentare della differenz
di temperatura tra le due superfici interna ed esterna del profilo stesso.

La situazione ¢ illustrata nelle figure 1 e 2 dove il profilo & appoggiato alle estremita, & sottoposto ad una variazione
termica lineare AT tra la superficie esterna, a temperatura T2 esposta all'irraggiamento solare, e quella interna non
esposta, a temperatura T1 < T2, e, a causa delle tensioni generate, subisce una inflessione con estradosso rivolto
verso la superficie con temperatura piu elevata.

T2

1 L,L@l

T2

T1

T T

Questo fenomeno, particolarmente visibile nelle aperture a nei profilati molto lunghi, & noto come distorsione termica,
e questa deformazione, nei casi peggiori € durante le ore di maggiore irraggiamento solare, puo causare difficolta di
apertura e chiusura di finestre e porte o generare altri tipi di malfunzionamento.

Il presente documento é da considerarsi di natura informativa ed ha |'unico scopo di informare i nostri clienti del
fenomeno sopra descritto.La distorsione termica & sempre presente, in misura maggiore o minore, € non &
completamente risolvibile con i materiali e le tecnologie attualmente disponibili per la costruzione di profilati per il settore
edilizio.

La distorsione termica & ancor piu evidente nei profili dotati di taglio termico che sono dotati di maggiori capacita isolanti
e di conseguenza portano ad una maggiore differenza di temperatura tra le superfici interna ed esterna.

Esistono comunque alcune semplici procedure che, quando applicabili, possono considerevolmente ridurre gli effetti
della deformazione termica:

1) la riduzione dell'esposizione diretta ai raggi solari

2) la riduzione della dimensione S della superficie esposta del profilo

3) l'utilizzo di finiture chiare del profilo

4) la riduzione della lunghezza L del profilo

5) I'utilizzo di profili aventi sezione di altezza H maggiore lungo il flusso di calore

Per ogni altra informazione o consulenza sulla correttezza di utilizzo dei profili, preghiamo di contattare
I'Ufficio Tecnico di Profilati S.p.A.
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THERMAL LINEAR EXPANSION

Every solid body, irrespective of the material, when exposed to temperature variations, undergoes a change in volume.
An increase in temperature of the solid body means a corresponding increase in volume, whereas a decrease in
temperature creates a reduction in volume.

Normally, the variations in volume are uniformly distributed, in other words the solid body has an equal change of volume
in all three dimensions.

However, many cases exist where one dimension of the solid body is particularly affected thus rendering the

a deformations caused by temperature variations of the other dimensions almost negligible. This is exactly the case with
extruded aluminium profiles where the length of the profiles is much greater compared to the orthogonal section of the
same profile.
In this situation, the change in volume is referred to as thermal linear expansion

The coefficient of thermal linear expansion, indicated by the symbol 2’ in general terms, can be considered a constant
that depends on the material and represents the variation in length of a bar of one metre having undergone a
temperature change of one degree.

The size of the deformation is calculated by comparing the dimensions of the bar before and after the temperature
variation.

The increase in length AL is proportional to the increase in temperature and the initial length of the bar, it is calculated
by using the following equation:

AL=L tL 5 L\(tgt) o

or:
Lt=Lo+ALo(t-td = Lo[1 +A(t- to)]

where:

to = initial temperature ;

t =final temperature ;

Lt = length at temperature t ;

Lo= length at temperature to;

A = coefficient of thermal expansion (see following table) ;

The table below indicates for five materials the coefficient of thermal linear expansion, how many millimetres a one
metre length bar expands having undergone a temperature increase of one degree.

Material A (°C -1 |Material length increase, 1 degree per 1m (mm)
Steel 11*10-60,011
Aluminium |24 * 10-6 0,024
Iron 12*10-60,012
P.V.C. 70*10-60,070
Glass 9*10-60,009
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THERMAL LINEAR DISTORSION

Window and door frames as well as curtain walling, among their many functions, well known for their energy-saving
properties, to separate completely different environmental conditions. Extruded aluminium profiles that are used for
window and door frames, either thermal break or not, are therefore exposed to large thermal variations. These variations
are normally particularly extreme in the summer period, when the surface of the frames is subjected to strong sunlight
that causes a substantial increase in temperature.

As a consequence of this heating, the surface exposed to the sun expands more compared to the side not exposed,
thus causing an inflexion of the bar outward towards the external exposed surface, that increase with the difference

of temperature between the internal and external surfaces of the profile.

The situation is illustrated in figure 1, where the profile is anchored at the ends, undergoes a temperature variationAT
between the external exposed surface, at temperature T2, and the internal non-exposed surface, at temperature T1 < T2
and, because of the stress generated, an inflexion of the bar is caused, outward towards the more higher temperature
surface.

T2

1 L,L@l

T2

T1

T T

This phenomenon, which is particularly visible on wing-opening and on very long transom, is known as

distortion and is the deformation that, in the worst cases and during the hours of max sunlight, can cause difficulty in
opening and closing windows and doors or generate other types of malfunctioning.

The present document is intended to be only informative and has the purpose to inform all of our clients of the
phenomenon described herein.The thermal distortion is always present,to a greater or lesser degree,and is not
completely resolvable with the materials and technology currently available for the construction of profiles in the building
sector.

The thermal distortion is even more evident in thermal break profiles as they have a larger insulating capacity,

and as a consequence a greater difference in temperature between the exposed and non-exposed surfaces.
Nevertheless, there are some simple procedures, where it is possible to apply them, that can considerably reduce
the effects of the thermal distortion:

1) the reduction of the exposure to direct sunlight

2) the reduction in size S of the exposed surfaces of the profile

3) the use of light colour finishing on the profile

4) the reduction of the length L of the profile

4) the use of a higher profile width H where there is the heat flow

For any further information or advice on the correctness of specific building systems, please contact
the Technical Office of Profilati S.p.A.
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altezza anta cm.

LIMITI D'IMPIEGO - APPLICATION LIMITS

nodo pagina 5-02 del catalogo

Serramento a due ante
profilo anta TTPS03+26596/26596
freccia massima 1/300
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altezza anta cm.

LIMITI D'IMPIEGO - APPLICATION LIMITS

H ANTA

400 cm
390 cm
380 cm
370cm
360 cm
350 cm

340 cm A

330cm
320cm
310 cm
300 cm
290 cm
280 cm
270 cm
260 cm
250 cm
240cm

L ANTA

momento d' inerzia

teorico della sezione

nodo pagina

x_l_x Jx = 152.22 cm’ 5-11 del catalogo

Serramento a due ante
profilo anta TTPS03 + 26596/26613
freccia massima 1/300
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altezza anta cm.

LIMITI D'IMPIEGO - APPLICATION LIMITS

H ANTA

450 cm
440 cm
430 cm

420 cm

410 cm
400 cm
390 cm
380 cm
370 cm
360 cm

350 cm A

340 cm
330 cm
320 cm
310 cm
300 cm
290 cm
280 cm
270 cm

L ANTA

mo_mento d' inen_'zia
teorico della sezione

«1x Jx = 230,28 cm’

Serramento a due ante
profilo anta TTPS03 + 26613/26613
freccia massima 1/300
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o Q Q o
M~ «© D o
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~ —

100
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130
140
150
160

larghezza anta cm.

210
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DESCRIZIONE CAPITOLATO :

MATERIALE

| profilati per serramenti saranno in lega di alluminio EN AW 6060 (EN 573-3 e EN 755-2) con stato fisico di
fornitura T5 EN 515.

| telai fissi e le ante mobili dovranno essere realizzati con profilati ad interruzione di ponte termico con barrette in
poliammide PA 6.6 rinforzate con fibra di vetro.

SERRAMENTI

Le finestre e le porte finestre dovranno avere un profilato di telaio con profondita da 62 mm. e I' anta mobile di 72
mm.

| telai potranno avere telai con alette di battuta sulla muratura da 26 mm.

| profilati ante mobili dovranno prevedere una aletta esterna di battuta vetro con altezza di16 mm (21 mm. per i telai
fissi).

ISOLAMENTO TERMICO

L' interruzione del ponte termico sara ottenuta da barrette continue tubolari in poliammide da 24 mm.

L' assemblaggio dei profilati in alluminio a taglio termico dovra garantire i valori di scorrimento tra profilati in
alluminio e barrette in poliammide previsti dalla direttiva tecnica Europea (UEAtc).

DRENAGGI E VENTILAZIONE

| profilati esterni dei telai e delle ante dovranno prevedere una sede per la raccolta delle acque di infilirazione onde
poter permettere il deflusso delle stesse attraverso appositi scivoli e asole di scarico esterne a vista.

Le barrette in poliammide dovranno avere una conformazione geometrica tale da evitare I' eventuale ristagno di
acque di infiltrazione.

ACCESSORI DI ASSEMBLAGGIO

Le giunzioni d' angolo tra profilati verticali e orizzontali dovranno essere perfettamente solidali ed unite mediante
apposite squadrette in alluminio pressofuso e/o estruso, con metodo a bottone, cianfrinare, spinare e avvitare (45°).
Le sezioni dovranno essere opportunamente sigillate prima di essere unite con le squadrette.

| fermavetri saranno accoppiati a scatto direttamente nei canali dei profilati in alluminio senza I' ausilio di accessori
in materiale plastico.

GUARNIZIONI
Le guarnizioni, cingivetro, di tenuta, di battuta dovranno essere in elastomero (EPDM) e/o in silicone.

PRESTAZIONI DEI SERRAMENTI

Dovranno avere prestazioni di permeabilita all' aria, tenuta all' acqua e resistenza ai carichi del vento conformi alle
norme EN 12207-12208-12210-1026-1027-12211.

- Tenuta all'aria : classe 4

- Tenuta all'acqua : classe E1200

- Resistenza al carico del vento : classe C5
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TECHNICAL DESCRIPTION SPECIFICATIONS:

MATERIAL

The profiles for window and door frames are extruded in alloy EN AW 6060 ( EN 573/3 and EN 755-2), supply state T5
EN 515.

The wings and fixed frames have to be made of thermal break profiles with the insertion of polyamide bars PA 6.6
reinforced with fibreglass.

WINDOW AND DOOR FRAME CONSTRUCTION

The windows and the french windows have to be constructed with a frame width of 62 mm and a wing width of
72 mm.

The frames can have an wall overlap of 26 mm.

The wing profiles have to constructed with a glass seating space height of16 mm. (21 mm. for fixed frame)

THERMAL INSULATION

The thermal break shall be obtained by the insertion of 24 mm polyamide tubolar bars PA 6.6 reinforced with
fibreglass.

The assembly of the aluminium thermal break profiles has to guarantee the value of mechanical sliding resistance
between the aluminum profiles and the polyamide bars, according to the European technical directive (UEAtc).

DRAINAGE AND VENTILATION

The external profiles of the frame and wings have to be built with a drainage system to collect and channel infiltrations
of water towards drainage slots for external elimination.

The polyamide bars have to be designed with a shape to avoid the accumulation of water infiltrations.

ACCESSORIES

The joints of the vertical and horizontal profiles have to be perfectly connected by specific aluminium corner joints.
The sections have to be appropriately sealed before being joined with the corner joints.

The glass beading has to be snapped in the specific housing area without plastic accessories.

SEALING GASKETS AND BRUSHING
All sealing gaskets have to be in EPDM and/or silicon.

PERFORMANCE
The window and door frame systems have to respect the norms for air permeability, water tightness and wind
resistance EN 12207, EN 1026, EN 12208, EN 1027, EN 12210, EN 12211

Air permeability: class 4
Water tightness: class E1200
Wind resistance: class C5
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CODICE IMMAGINE
CODE IMAGE DESCRIZIONE ITA ENG DESCRIPTION

EA-0114 Squadretta telaio e anta Corner joint locked by crimping or

) cianfrinare o spinare Pinning for frame or wing
EA-0119 Spina per squadrette Pin for corner joint

EA-0113/ EA-0114 EA-0113/ EA-0114
EA-0433 Maniglia minimale "Minimal" handle
EA-0354 Coppia tappi di tenuta centrale Couple central sealing plus
EA-0358 Tappo per cassonetto attuatore Plug for actuator box
EA-0362 Tappo per profilo centrale Plug for central reinforced profile
rinforzato 26604 26604

EA-0365 Attuatore elettrico con cinghia Electric actuator with chain

) Portata 500Kg Max load capacity 500 Kg

—
—
EA-0366 Staffe di fissaggio per articolo Fastening brackets for article
EA-0365 EA-0365
]

EA-0367 ¢ R Prolunga di chiusura con Extension locking with fixed wing

) bloccaggio per anta fissa blocking

]
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CODICE IMMAGINE
CODE IMAGE DESCRIZIONE ITA ENG DESCRIPTION
EA-0368 Elettroserratura completa di | gjeqtrical locking with bracket
staffa
EA-0370 Squadretta telaio per chiusura Frame corner joint for 90°
) panoramica a 90° panoramic view junction
EA-0374 Coppia tappi profilo centrale Couple plugs for central profile
Staffa di movimentazione in .
EA-0376 alluminio per fissaggio esterno Aluminium bracket for external
- perfissaggio = handle "Minimal" fixing
maniglia "Minimale
Tubolare di fissaggio per profilo Fixing tubular bracket for
EA-0378 angolo panoramico a profilo panoramic corner profile with
anta sliding wing profile
EA-0379 Boccola di drenaggio con Drainage valve
valvola
EA-0399 Squadretta ad avvitare per telai Fixed frame corner joint for 90°
) fissi con giunzione a 90° junction
EA-0423 Chiusura multipunto Multipoint lock
Coppia tappi per ante , ,
EA-0357 contrapposte Couple plugs for opposite wings
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02-ACCESSORI

02-ACCESSORIES

PERFEKTION SLIDE

CODICE IMMAGINE
CODE IMAGE DESCRIZIONE ITA ENG DESCRIPTION
EA-0369 Tassello antiscarrucolamento Upper safety block cap
EA-0373 Coppia tappi per chiusura Couple plugs for 90° panoramic
) panoramica a 90° view wing closing
EA-0375 @ Vaschetta di drenaggio Drainage tank
T Corner joint
- . S d
EA-0432 quadretta per soglia ribassata for lowered threshold
100-3155 Clip di fissaggio per cassonetto Fixing clip for acuator box
attuatore
Guida inferiore in acciaio inox Stainless steel lower rail
A gﬁfﬁézga L = 7000 mm L = 7000 mm
Kit anta scorrevole Sliding wiring kit
EK-0030 Portata 250 Kg Max load 250 Kg
EK-0031 Kit anta scorrevole Sliding wiring kit
Portata 500 Kg Max load 500 Kg
g
<&
EK-0032 , Kit di sicurezza per anta fissa Security kit for fixed wing
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perfekbion =:

02-ACCESSORI

02-ACCESSORIES

PERFEKTION SLIDE

angoli

CODICE IMMAGINE
CODE IMAGE DESCRIZIONE ITA ENG DESCRIPTION
EK-0033 Coppia tappi carrelli per soglia Couple of carriages plugs for
standard standard threshold
Coppia tappi carrelli per soglia Couple of carriages plugs for
EK-0034 .
ribassata lowered threshold
Sigillante protettivo trasparent sealant and
123-50729T| B trasparente per la sigillatura P

protecting glue for corner

170-892100115

Collante monocomponente
per incollaggio squadrette

Single component
glue for corner joint
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perfekbion =:

02-ACCESSORI

02-ACCESSORIES

PERFEKTION SLIDE
CODICE IMMAGINE
CODE IMAGE DESCRIZIONE ITA ENG DESCRIPTION
102-6197 [§ﬂ Guarnizione distanziatrice Spacing gasket
126-2194 Guarnizione di vetrazione interna Internal glass beading gasket
) spessore 3/4 mm thickness 3/4 mm
126-2195 Guarnizione di vetrazione interna Internal glass beading gasket
) spessore 5/6 mm thickness 5/6 mm
126-2197 Guarnizione di vetrazione interna Internal glass beading gasket
) spessore 7/8 mm thickness 7/8 mm
126-2284 C/ OB Guarnizione di appoggio Bearing gasket
guarnizione di vetrazione interna _ .
126-2800 % spessore 2 mm mm 2 thick internal glass beading
Spazzolino 6,9 x 6,5 con pinna Brush 6,9 x 6,5 with central flap
619-HF765 M centrale per profili ossidati for oxidized profiles
Spazzolino 6,9 x 5,5 con pinna Brush 6,9 x 5,5 con pinna
619-PB755 M centrale per profili verniciati centrale for painted profiles
EG-0057 Gﬂ Guarnizione per scatto profilo Gasket for snap rail cover cavity
) copricava binario profile

Pag.18

PFK_SLD-02-001

REV.| 00 |DATA| 05-05-2023




perfekbion =:

02-ACCESSORI

02-ACCESSORIES

PERFEKTION SLIDE

soglia ribassata

CODICE IMMAGINE
CODE IMAGE DESCRIZIONE ITA ENG DESCRIPTION
EG-0061 @ﬂ Guarnizione di battuta Rebate gasket
EG-0067 Guarnizione per scatto profilo Gasket for snap central cover
) copricava centrale cavity profile
& Guarnizione di vetrazione esterna , .
EG-0069 @Q spessore 4 mm mm 4 thick external glass beading
EG-0109 Guarnizione di battuta Rebate gasket
EG-0084 — Guarnizione copri barretta per Lowered threshold cover cavity

gasket
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ELENCO PROFILI

pErekbion =:

PROFILES LIST
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perfekbion =:

03-ELENCO PROFILI

03-PROFILES LIST

PERFEKTION SLIDE
SIGLA PROFILO PESO kgim IMPIEGO PAGINA
CODE PROFILE WEIGHT kgm USE PAGE
Coprifilo
6024 [ ? ) 0.235 40
Cover joint
Copricava centrale
26583 0.289 39
Cover for central cavity
Aggancio centrale tra ante
26596 [ 0.734 38
Central connection cover between wings
Profilo a scatto porta spazzolino
26597 = 0.089 38
Brush holder snap profile
Copricava binario rigato
26598 i 0.632 38
Striped rail cover profile
Spessore di riscontro
26599 e 0.335 40
Rebate thickening profile
Profilo di aggancio su parete
26605 0.764 40
Wall connection profile
Profilo di aggancio su anta
26606 0.238 40
Wing connection profile
Copricava binario liscio
26611 I 0.613 38
Plain profile rail cover
06613 1557 Aggancio centrale rinforzato
T = : 39
Reinforced central connection cover between wings
Copertina per aggancio centrale rinforzato
26614 z 0.265 39
Cover for central connection reinforced profile
Profilo di collegamento con motorizzazione
26615 H 0.583 39
Motor connection profile
Profilo carter per motorizzazione
26618 2.290 41
Carter profile for motor
Chiusura per profilo carter
26619 1.223 41
Cover for carter profile

Note: D = profilo non a magazzino

non-stock profile

PFK_SLD-03-001
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perfekbion =:

03-ELENCO PROFILI

03-PROFILES LIST

PERFEKTION SLIDE
SIGLA PROFILO PESO kgm IMPIEGO PAGINA
CODE PROFILE WEIGHT kgm USE PAGE
Telaio fisso
TTPS02 3.511 25
(- .| (- .| Fixed frame
Anta
TTPSO03 S~ 1.035 34
Wing
Telaio fisso a tre vie
TTPS04 | H.wH.] 5376 27
Three-way fixed frame
Profilo di riporto per ante chiusura a 90°
TTPS05 [IE‘: 2.914 37
Rebate profile for 90° wing closing
f Telaio fisso
TTPSO06 ;@ @i 1.647 27
3@ Fixed frame
Anta
TTPSO7 Y@ 0.992 35
Wing
TTPS10 0.808 Profilo di battuta
L & . 36
' ﬂ Rebate profile
Soglia ribassata
TTPS14 | feroesd et 2.631 29
Lowered threshold
' Anta
TTPS15 F@‘% 1.326 34
Wing
Soglia ribassata
TTPS16 | jecert bt et 3.975 30
Lowered theshold
] Anta per soglia ribassata
TTPS17 1.313 35
Lowered threshold's wing profile
: Soglia ribassata
TTPS18 1.286 29
Lowered threshold
——— 1 898 Telaio componibile centrale
| e . 31
Central modular frame
{ Telaio componibile laterale "A"
TTPS23 . 1.723 32
ot Side modular frame "A"
‘ Telaio componibile laterale "B"
TTPS24 @k 1.723 33
[ EC! Side modular frame "B"

Note: D = profilo non a stock

profile no stock

PFK_SLD-03-001
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. > 03-ELENCO PROFILI
perfakbion ==
dadh

03-PROFILES LIST

PERFEKTION SLIDE
SIGLA PROFILO |L.Vergamm IMPIEGO PAGINA
CODE PROFILE |Bar Lenght mm USE PAGE
Profilo di battuta
TTPS25 H 1.881 36
Rebate profile
TTPS27 3.309 Telaio fisso
|:| " H . t:l . 26
Fixed frame
Telaio fisso a tre vie
TTPS28 |laeHaeHas| 5.110 28
Three-way fixed frame
' ' Telaio fisso
TTPS29 @J 1548 08
- Fixed frame
Incontro per ante contrapposte
TTPS30 2.053 30
Rest plate for opposite wings
. PFK_SLD-03-001
Note: D = profilo non a stock REV.| 00 |DATA|

profile no stock
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04-PROFILI 1_1

04-PROFILES 1_1

PERFEKTION SLIDE

61

156

Y
TTPS02 TELAIO FISSO X—I—X
FIXED FRAME Y
PESO PERIMETRO | SUP. VISTA J J
WEIGHT PERIMETER | SHOWN SURF. X y
Kg/m mm mm cm* | cm*
3.511 900 542 285.81| 24.39
ACCESSORI / ACCESSORIES
SQUADRETTE / CORNER JOINT
INT. EXT.
SPINARE CIANFRINARE SPINARE CIANFRINARE
PINNING CALKING PINNING CALKING
EA-0114 EA-0114 EA-0114 EA-0114

Note:

* = possibilita di fissaggio con spina art. EA-0119

joint fixing available with pin art. EA-0119
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04-PROFILES 1_1

PERFEKTION SLIDE

Y
) TTPS27 TELAIO FISSO X_l__x
FIXED FRAME v
PESO PERIMETRO | SUP. VISTA J J
WEIGHT PERIMETER | SHOWN SURF. X y
Kg/m mm mm cm* | cm?*
3.329 854 485 259.97| 22.17
ACCESSORI / ACCESSORIES
SQUADRETTE / CORNER JOINT
INT. EXT.
SPINARE CIANFRINARE SPINARE CIANFRINARE
PINNING CALKING PINNING CALKING
EA-0114 EA-0114 EA-0114 EA-0114
[{e]
Yo
7
Note:  * = possibilita di fissaggio con spina art. EA-0119 PFK_SLD-04-001
joint fixing available with pin art. EA-0119 REV.\ 00 \ DATA\
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04-PROFILES 1_1

PERFEKTI

ON SLIDE

53

'\N_—I < Y
e rdn="" _,] TTPS04 TELAIO FISSO x—|—x
L FIXED FRAME v
! PESO PERIMETRO [ SUP. VISTA | | J
WEIGHT PERIMETER | SHOWN SURF.| “X y
_/J Kg/m mm mm cm* | cm*
— 5.376 1348 749 967.67| 36.59
©
- ACCESSORI / ACCESSORIES
] SQUADRETTE / CORNER JOINT
) INT. EXT.
r SPINARE CIANFRINARE SPINARE CIANFRINARE
|L @ - ] PINNING CALKING PINNING CALKING
il ) EA-0114 | EA-0114 | EA-0114 | EA-0114
©
N
|
\ 69
4 61 4
™
g AN TN

Note:

* = possibilita di fissaggio con spina art. EA-0119
joint fixing available with pin art. EA-0119

Pag.27

TTPS06 TELAIO FISSO X+X
FIXED FRAME v
PESO PERIMETRO | SUP. VISTA J J
WEIGHT PERIMETER | SHOWN SURF. X y
] Kg/m mm mm cm* | cm?*
B 1.647 453 320 12.18 | 40.47
\
ACCESSORI / ACCESSORIES
Scala 0751 SQUADRETTE / CORNER JOINT
INT. EXT.
SPINARE CIANFRINARE SPINARE CIANFRINARE
PINNING CALKING PINNING CALKING
EA-0114 EA-0114 EA-0114 EA-0114
PFK_SLD-04-001

REV.| 00 |DATA|




- : : 04-PROFILI1_1
o ==
04-PROFILES 1_1
PERFEKTION SLIDE
\
Y
TTPS29 TELAIO FISSO X—I—X
FIXED FRAME Y
PESO PERIMETRO | SUP. VISTA J J
WEIGHT PERIMETER | SHOWN SURF. X y
Kg/m mm mm cm* | cm*
5.110 1278 647 891.46| 33.62
ACCESSORI / ACCESSORIES
SQUADRETTE / CORNER JOINT
INT. EXT.
SPINARE CIANFRINARE SPINARE CIANFRINARE
PINNING CALKING PINNING CALKING
EA-0114 EA-0114 EA-0114 EA-0114
Q 4, 61 4
N =l 1 L
s "J\ /L‘\
] I E | | j | 1
| |
| |
A &
| |
| |
| |
| |
| |
| |
™ I )
Te] | 1 w0
| |
| |
| |
| |
| |
| |
| |
| |
| |
| |
| ! ! 7
Y
TTPS28 TELAIO FISSO X_|'_X
FIXED FRAME v
PESO PERIMETRO | SUP. VISTA J J
I WEIGHT PERIMETER | SHOWN SURF. X y
Kg/m mm mm cm* | cm?*
1.548 431 299 10.73 | 36.22
Scala 0.75:1
ACCESSORI / ACCESSORIES
SQUADRETTE / CORNER JOINT
INT. EXT.
SPINARE CIANFRINARE SPINARE CIANFRINARE
PINNING CALKING PINNING CALKING
EA-0114 EA-0114 EA-0114 EA-0114

Note:
joint fixing available with pin art. EA-0119

* = possibilita di fissaggio con spina art. EA-0119
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04-PROFILI 1_1

04-PROFILES 1_1

Y
TTPS18 SOGLIA RIBASSATA X—-|—x
LOWERED THRESHOLD Y
69 PESO PERIMETRO [ SUP.VISTA | J
= = WEIGHT PERIMETER | SHOWN SURF. X y
Kg/m mm mm cm* | cm*
1.286 314 124 1.65 | 24.90
ACCESSORI / ACCESSORIES
SQUADRETTE / CORNER JOINT
INT. EXT.
SPINARE CIANFRINARE SPINARE |~ CIANFRINARE |
PINNING CALKING PINNING CALKING
EA-0114 EA-0114 EA-0114 EA-0114

156

4 148

L PR — |

i
&

L—— -

s

Y
TTPS14 SOGLIA RIBASSATA X—-i—x
LOWERED THRESHOLD Y
PESO PERIMETRO | SUP. VISTA J J
WEIGHT PERIMETER | SHOWN SURF. X y
Kg/m mm mm cm* | cm*
2.631 660 390 3.40 [201.25
ACCESSORI / ACCESSORIES
SQUADRETTE / CORNER JOINT
INT. EXT.
| SPINARE CIANFRINARE SPINARE CIANFRINARE
PINNING CALKING PINNING CALKING
EA-0114 EA-0114 EA-0114 EA-0114

R —
(

|

25

Scala 0.75:1

Note:  * = possibilita di fissaggio con spina art. EA-0119
joint fixing available with pin art. EA-0119

PFK_SLD-04-001
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04-PROFILES 1_1
PERFEKTION SLIDE
Y
TTPS16 SOGLIA RIBASSATA x—-|—x
LOWERED THRESHOLD 2
PESO PERIMETRO | SUP. VISTA J J
WEIGHT PERIMETER | SHOWN SURF. X y
Kg/m mm mm cm* | cm*
3.975 1005 405  |688.04 5.15
ACCESSORI
ACCESSORIES
SQUADRETTE / CORNER JOINT
INT. EXT.
| SPINARE CIANFRINARE SPINARE CIANFRINARE
PINNING CALKING PINNING CALKING
EA-0114 EA-0114 EA-0114 EA-0114
TN
)
| |
| |
| |
Te} ! |
N P
. | | - - == |
< Pl L I«
N i : ’%7[,
|
AN g © ©
{ 1 N |
| R
o =)
10 P
N | |
| |
| |
P
[ LU
N/
[
<
SCALA 0.75:1
INCONTRO ANTE Y
TTPS30 CONTRAPPOSTE x__l__x
REST PLATE FOR 2
OPPOSITE WING
PESO PERIMETRO | SUP. VISTA J J
WEIGHT PERIMETER | SHOWN SURF. X y
Kg/m mm mm cm* | cm*
2.053 552 270 65.79| 34.32
Note:  * = possibilita di fissaggio con spina art. EA-0119 PFK_SLD-04-001

joint fixing available with pin art. EA-0119
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PERFEKTION SLIDE
104.4
177 65 7T
] I
©
g @ S
L oI
‘_'X ™
[(p]
o <
ol
L
o N X
T2 —y i

TELAIO COMPONIBILE Y
TTPS22 PROFILO CENTRALE x_l_x
MODULAR FRAME - CENTRAL PIECE Y
PESO PERIMETRO | SUP. VISTA J J
WEIGHT PERIMETER | SHOWN SURF. X y
Kg/m mm mm cm* | cm*
1.898 570 192 14.43 | 68.70
ACCESSORI / ACCESSORIES
SQUADRETTE / CORNER JOINT
INT. EXT.
SPINARE [ CIANFRINARE | SPINARE [ CIANFRINARE |
PINNING CALKING PINNING CALKING
EA-0114 EA-0114 EA-0114 EA-0114

Note:

* = possibilita di fissaggio con spina art. EA-0119
joint fixing available with pin art. EA-0119
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04-PROFILES 1_1

PERFEKTION SLIDE

86.7

65

1.8

1.8

Y
TTP323 TELAIO COMPONIBILE "A" X__I_X
MODULAR FRAME "A" Y
PESO PERIMETRO | SUP. VISTA J J
WEIGHT PERIMETER | SHOWN SURF. X y
Kg/m mm mm cm* | cm*
1.723 503 209 13.89 | 55.89
ACCESSORI / ACCESSORIES
SQUADRETTE / CORNER JOINT
INT. EXT.
SPINARE CIANFRINARE SPINARE [ CIANFRINARE |
PINNING CALKING PINNING CALKING
EA-0114 EA-0114 EA-0114 EA-0114

Note:

* = possibilita di fissaggio con spina art. EA-0119

joint fixing available with pin art. EA-0119
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PERFEKTION SLIDE

86.7

65

53

23.9

12

13.5

Y
TTPS24 TELAIO COMPONIBILE "B" X—|——X
MODULAR FRAME "B" Y
PESO PERIMETRO | SUP. VISTA J J
WEIGHT PERIMETER | SHOWN SURF. X y
Kg/m mm mm cm* | cm*
1.723 503 209 13.65 | 55.89
ACCESSORI / ACCESSORIES
SQUADRETTE / CORNER JOINT
INT. EXT.
SPINARE CIANFRINARE SPINARE CIANFRINARE
PINNING CALKING PINNING CALKING
EA-0114 EA-0114 EA-0114 EA-0114

Note:

* = possibilita di fissaggio con spina art. EA-0119

joint fixing available with pin art. EA-0119
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PERFEKTION SLIDE
I ANTA i
TTPS03 X=X
WING v
PESO PERIMETRO | SUP. VISTA J J
WEIGHT PERIMETER | SHOWN SURF. X y
Kg/m mm mm cm* | cm*
1.035 225 68 14.27 | 2.01
8
ACCESSORI / ACCESSORIES
SQUADRETTE / CORNER JOINT
INT. EXT.
SPINARE CIANFRINARE SPINARE CIANFRINARE
PINNING CALKING PINNING CALKING
EA-0114 EA-0114 EA-0114 EA-0114
7
15 45 5|
= o
| | ANTA SOGLIA RIBASSATA| Y
: @ : TTPS15 LOWERED THRESHOLD'S X—l——X
| | WING Y
: : PESO PERIMETRO | SUP. VISTA J J
| | WEIGHT PERIMETER | SHOWN SURF. X y
i i Kg/m mm mm cm* | cm*
| Pow 1.326 332 119 | 696 |21.59
| ik
: : ACCESSORI / ACCESSORIES
! ! SQUADRETTE / CORNER JOINT
l 'Q INT. EXT.
| | | SPINARE CIANFRINARE SPINARE CIANFRINARE
: : PINNING CALKING PINNING CALKING
: : V EA-0114 EA-0114 EA-0114 EA-0114

Note:

* = possibilita di fissaggio con spina art. EA-0119

joint fixing available with pin art. EA-0119
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PERFEKTION SLIDE
B 285
I
__ B x Y
TTPS07 ANTA X=X
WING Y
PESO PERIMETRO | SUP. VISTA J J
WEIGHT PERIMETER | SHOWN SURF. X y
Kg/m mm mm cm* | cm*
0.992 200 63 13.43 | 1.70
o Lo}
Yol w0
ACCESSORI / ACCESSORIES
SQUADRETTE / CORNER JOINT
INT. EXT.
| SPINARE CIANFRINARE SPINARE CIANFRINARE
PINNING CALKING PINNING CALKING
EA-0114 EA-0114 EA-0114 EA-0114
N z
ol
N
55
50 25

e

54.5

Y
ANTA SOGLIA RIBASSATA
TTPS1 7 LOWERED THRESHOLD'S X_+_X
WING Y
PESO PERIMETRO | SUP. VISTA J J
WEIGHT PERIMETER | SHOWN SURF. X y
Kg/m mm mm cm* | cm*
1.313 305 114 6.34 |20.73
ACCESSORI / ACCESSORIES
SQUADRETTE / CORNER JOINT
INT. EXT.
| SPINARE CIANFRINARE SPINARE CIANFRINARE
PINNING CALKING PINNING CALKING
EA-0114 EA-0114 EA-0114 EA-0114

Note:

* = possibilita di fissaggio con spina art. EA-0119

joint fixing available with pin art. EA-0119
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PERFEKTION SLIDE

20.5

PROFILO DI BATTUTA
TTPS10
RABBET PROFILE

PESO PERIMETRO | SUP. VISTA
WEIGHT PERIMETER | SHOWN SURF.

Kg/m mm mm
0.808 237 80

55

~—

55.8

105.8

PROFILO DI BATTUTA

TTPS25
RABBET PROFILE
PESO PERIMETRO | SUP. VISTA
WEIGHT PERIMETER | SHOWN SURF.
Kg/m mm mm
1.881 444 248
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PERFEKTION SLIDE

102

7 53

102

PROFILO DI RIPORTO PER

RABBET PROFILE FOR 90°
WING CLOSING

TTPSOS ANTE CHIUSURA A 90 X_-i_x

PESO PERIMETRO | SUP. VISTA J J
WEIGHT PERIMETER | SHOWN SURF. X y

Kg/m mm mm cm* | cm*
2.914 643 292 90.63 | 81.15
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PERFEKTION SLIDE

[ y v 1 T \\
\ J \ | \ J
™~ ™~
(o)) )
™ ™
) = r g (o
Y
26598 COPRICAVA BINARIO RIGATO x—|x COPRICAVA BINARIO LISCIO x—lx
STRIPED RAIL COVER CAVITY v PLAIN RAIL COVER CAVITY
PESO PERIMETRO | SUP.VISTA | J PESO PERIMETRO | SUP. VISTA | | J
WEIGHT PERIMETER | SHOWN SURF. X y WEIGHT PERIMETER | SHOWN SURF. X y
Kg/m mm mm cm* | cm* Kg/m mm mm cm* | cm*
0.613 284 69 351 | 11.31 0.632 278 72 357 | 11.47
82.7 | 7.8
1 = f——
A N
b I |
! < <
| «® @
| - | -
I T
[ 2 ittt - -=7
™|
l
|
|
|
1.
~—
AGGANrgK)AC,\IlgFI\éTRALE Y PROFILO A SCATTO
PORTA SPAZZOLINO
26596 CENTRAL CONNECTION X X 26597 SNAP PROFILE
BETWEEN WINGS Y BRUSH HOLDER
PESO PERIMETRO | SUP.VISTA | J PESO PERIMETRO | SUP. VISTA
WEIGHT PERIMETER | SHOWN SURF. X y WEIGHT PERIMETER | SHOWN SURF.
Kg/m mm mm em* | cm* Kg/m mm mm
0.734 274 135 1.43 | 22.81 0.089 63 13

Note: S

profilo non a magazzino
non-stock profile
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PERFEKTION SLIDE

|
©
A
N
I
26583 COPRICAVA CENTRALE
CENTRAL COVER CAVITY
PESO PERIMETRO | SUP. VISTA
WEIGHT PERIMETER | SHOWN SURF.
Kg/m mm mm
0.289 127 15
138.7

30.3

f
|
|
|
|
|
o™ |
S |
™ |
|
|
|
|
. d
N
COPERTINA PER AGGANCIO
2661 4 CENTRALE RINFORZATO
COVER FOR REINFORCED
CENTRAL CONNECTION
PESO PERIMETRO | SUP. VISTA
WEIGHT PERIMETER | SHOWN SURF.
Kg/m mm mm
0.265 135 34

<
™
—
AGGANCIO CENTRALE Y
2661 3 TRA ANTE RINFORZATO X X
REINFORCED CENTRAL
CONNECTION BETWEEN WINGS Y
PESO PERIMETRO | SUP. VISTA J J
WEIGHT PERIMETER | SHOWN SURF. X y
Kg/m mm mm cm* | cm*
1.554 427 219 7.64 [100.87
21
| @
1
1)
) @
PROFILO DI COLLEGAMENTO
2661 5 CON MOTORIZZAZIONE
MOTORIZATION CONNECTION
PROFILE
PESO PERIMETRO | SUP. VISTA
WEIGHT PERIMETER | SHOWN SURF.
Kg/m mm mm
0.583 91 -
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04-PROFILI 1_1

04-PROFILES 1_1

PERFEKTION SLIDE

SPESSORE PER
26599 RISCONTRO
THICKNESS FOR STRIKER
PESO PERIMETRO | SUP. VISTA
WEIGHT PERIMETER | SHOWN SURF.
Kg/m mm mm
0.335 162 72
25
|
@
~
AN
[
AGGANCIO SU ANTA
26606
WING CONNECTION
PESO PERIMETRO | SUP. VISTA
WEIGHT PERIMETER | SHOWN SURF.
Kg/m mm mm
0.238 110 -

61

57.6

AGGANCIO SU MURO
26605
WALL CONNECTION
PESO PERIMETRO | SUP. VISTA
WEIGHT PERIMETER | SHOWN SURF.
Kg/m mm mm
0.764 334 65
40

6024 COPRIFILO
COVER JOINT
PESO PERIMETRO | SUP. VISTA
WEIGHT PERIMETER | SHOWN SURF.
Kg/m mm mm
0.235 136 46
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04-PROFILI 1_1

04-PROFILES 1_1

123

123

PERFEKTION SLIDE
- 120.5 N
e LJ LJ -1
CARTER
2661 8 PER MOTORIZZAZIONE
CARTER FOR MOTORIZATION
PESO PERIMETRO | SUP. VISTA
WEIGHT PERIMETER | SHOWN SURF.
Kg/m mm mm
2.290 604 244

CHIUSURA PER CARTER
26619
COVER FOR CARTER
PESO PERIMETRO | SUP. VISTA
WEIGHT PERIMETER | SHOWN SURF.
Kg/m mm mm
1.223 436 208
C 7
____________________________________________ 7
84

Pag.41

PFK_SLD-04-001

REV.| 00 |DATA|




SEZIONI IN SCALA 1:1

pErekbion =:

CROSS SECTIONS 1:1
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perfekbion =:
05-CROSS SECTION 1_1

PERFEKTION SLIDE

3 53
<
S
EG-0057
©
N
[s2]
EG-0069
= gl 5
|
126-2800
[s2]
<
j | — \
[T
I
7020 [26599| TTPS25 ¢ g
23 30 30 _
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perfekbion =:
05-CROSS SECTION 1_1

PERFEKTION SLIDE

N
= \— EG-0069
l
I 0
Te)
Vite Autofilettante
Testa Svasata
Piana Crocie 2,9x25 inox
A2 esclusa dalla fornitura 126-2800
L ™
26597
EG-0061 gl
©
5
Vite Autofilettante
Testa Svasata
N Piana Crocie 2,9x25 inox

619-HF76 A2 esclusa dalla fornitura

EG-0069

814

——{265%6] ¢

126-2800 *Ej{“ '
TTPS03 |— J

30.3
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05-CROSS SECTION 1_1

PERFEKTION SLIDE
AN
= \— EG-0069
—
I o
Te)
|
126-2800
o
26597
EG-0061
619-HF76
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Q
|
|
| 3
126-2800 AE:){
TTPS03
) «
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perfekbion =:
05-CROSS SECTION 1_1

PERFEKTION SLIDE

MOTORIZED SOLUTION
N
. -
\— EG-0069
I o
Uo]
126-2800
™
26597
EG-0061 Paley
o H
)
ol
619-HF76
o 3
< ) S
o ]
AN
|
|
) 3
<
126-2800 Aﬁjﬁ &
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05-SEZIONI 1_1

05-CROSS SECTION 1_1

PERFEKTION SLIDE

619-HF765

VITE TPSC 4,2X16
Cross recessed countersunk
(flat) head tapping screw
30 , 49 30
| A "
EG-0069 ‘/E@‘f s 8 | g \‘@j\f EG-0069
— & aD o
D @
| —
| — Il
oY H ) N
126-2800 EI Jﬁ ]QLL) ] N 126-2800
_TTPSO3 ]
| | é‘%i TTPS03
TTPS30 TTPS25
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05-CROSS SECTION 1_1

PERFEKTION SLIDE

_ 30 e 30 _ 23
i 2 [rTPs25 [26599]
T
TTPS03 i [TTPS27]
~ \ w
) NI g
126-2800 — @_‘ o | | ;
RN i
i
5| 8 : z

o = = iy
EG-0069 \@{ L A

EG-0067

26583

26

VITE TPSC 4,2X16
Cross recessed countersunk
(flat) head tapping screw

61

53 3
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05-SEZIONI 1_1

05-CROSS SECTION 1_1

PERFEKTION SLIDE

156

TTPS27

126-2284

o
’E
v
o
um) <
i i GU UD .
% — 619-HF765 % é} p
A~ ®F 5; A
EA-0354 . -
1 ()]
EA-0374 \ @JE ~
. (@]
=t
26583 m >
P @
- %% Scalal0.75:1
4 61 26 61 4
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05-CROSS SECTION 1_1

PERFEKTION SLIDE

53

4 61 26 61 4
55
™
3 =] o
o Ise] (/2]
Q > o
0 S
26583 ‘ =
%
Q 5 1[I ) %@
EA-0374 R o
EA-0354 - | -
p 1
E 519-HF 765 % EA(14 E< }E EAN(14 g
11 T GU UD | =
EG-0067 =7 | P11
© 5 ©
~ 3

TTPS27

156

126-2284
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05-CROSS SECTION 1_1

PERFEKTION SLIDE

53

4 61 26 61 4
55
’ 26583
N
[ ] ;@ 7 ]
0 \ EA-0374
» o
~ — ] EA-0354
] [
o %\ i< >E y U U % 619-HF765—%
| |
G D EG-0067
3
0 0
™ fg] 126-2284
TTPS27
156
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05-CROSS SECTION 1_1

PERFEKTION SLIDE

4 61 26 61 4
55
3 -
g 2 7
Q © o
(O] ~N |
T N -
|
[ |
26583 | - I4 g< }E | - : g
Il I | |
|
EA-0374 ﬂ
EA-0354 L[|
|
D —t
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(]U UD () () Q
EAX]14 EA®] 14
0 0
126-2284 L
TTPS14 .
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05-CROSS SECTION 1_1

PERFEKTION SLIDE

"
L=

25

4 61 26 61 4
55
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=13
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1 T 11 11
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05-CROSS SECTION 1_1

PERFEKTION SLIDE

3 53 1
v TTPS04
©
I
EG-0057
C") h
g ©
26583 ©
AN
N EG-0067
™
EG-0069
VITE TPSC 4,2X16
0 S Cross recessed countersunk
= (flat) head tapping screw
=
< ] Jﬁ=_éll¥.' i R I ?5 126-2800
(5] E@ ———x 2
1N . \ <
545 = TTPSO03
J \TTPS25
26599 | (TTPS29 Scala 0.75:1
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05-SEZIONI 1_1

05-CROSS SECTION 1_1

PERFEKTION SLIDE

102

53

42

30

102

-
™~ 102-6197 u‘m;— -
EG-0069

™
N 8 3

- | I

™ 126-2800
[=| l N I
AGM\ \
| ( \
26599 || 619-HF765 —
| —

N TTPS03

fTPSZﬂ

TTPS05
@ ."QAOAOAOAQAA.OAOAOAAAA ;@ ﬂ_
VITE TPSC 4,2X16
55 7 33 Cross recessed countersunk
(flat) head tapping screw
69

Scala 0.75:1
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05-CROSS SECTION 1_1

PERFEKTION SLIDE

-0

Muro
- Wall

J—

VITE TPSC 4,2X16
Cross recessed countersunk
(flat) head tapping screw

™

EG-0069

61
69

126-2800

™

\ <

TTPS03

. |* " [26598] [TTPS1Q]

. 'D : R N N § 1 .,A. b . TTP 06 A.: b | A..
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05-CROSS SECTION 1_1

PERFEKTION SLIDE
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TTPS03 A

26605, 285

61

(@

Pag.57

PFK_SLD-05-001

REV.| 00 |DATA|




DISTINTE DI TAGLIO
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PREPARATIONS
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. : : 06-DISTINTA TAGLIO
O =s
06-CUTTING LIST

PERFEKTION SLIDE

Finestra scorrevole a due ante
Sliding window - 2 sliding wings

Note :
Notes : T ||

Spessore vetro considerato mm 55
For glass with 55 mm thickness

H-87

Gioco perimetrale tra profilo
e vetro mm 3 minimo
Space between glass and profile 3 mm minimum

Vetro N° 2 pezzi
Glass N°2 pieces

(L/2-73.5) (H-120)

L/2 - 41

L/2 - 41

PFK_SLD-06-001

REV.| 00 |DATA|
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06-DISTINTA TAGLIO

06-CUTTING LIST

PERFEKTION SLIDE
Finestra scorrevole a due ante
Sliding window - 2 sliding wings
Profilo N° Pezzi Schema di taglio Profilo N° Pezzi Schema di taglio
Profile Pcs Preparation Profile Pcs Preparation
2 L
2 H - 144
2 H
TTPS27 26597
F 1 4 L/2 - 41 I 4 L/2 -48
4 H - 87 2 H - 106
TTPS03 26583
e 2 H-32 2 H-32
26599
26598
2 H-87
TTPS25
2 H-65.5
Guarnizioni
26596 Gaskets
Accessori Accessori Art. Descrizione N°pezzi
Accessories Accessories Item Description Pcs
- o : i ° ; Guarnizione distanziatrice
Art. Desc_:r|_2|one N°pezzi Art. Desgrlglone N°pezzi 102-6197  Spacing gasket a
ltem Description Pcs Item Description Pcs Guarnizione di appoggio sogla
Squadretta a spinare o cianfrinare Coppia tappi carrelli _ - L +8H
EA-0114  comerjoint tocked by pinning or crimping 32 EK-0033  Pair of carriages plug 2 126-2284 ghl::sr:;:::rz‘?s:;ﬁta 8L+8
Spina per squadretta EA-0114 Guida inferiore in acciaio inox .
EA-01 1 9 Pin for corner joint EA-0114 64 AG-OO1 O Stainless Steel lower rail EG 01 09 z’:z)l;bze;gﬁ:l;et 2H
Maniglia "Minimale” Vaschetta di drenaggio acqua 619-PB755 Brush L +6H
EA-0433  Minimal" Handle 2 EA-0375  Drainage tank (L :500) +1 Guarmizions 56t copricavasbi;a?io
Chiusura multipunto Boccola di drenaggio acqua _ f ]
EA-0423  muitpoin ok 2 EA0379  branagevaie 2xenoizo | EC-00ST oo coorpone ot
Prolunga di chiusura EG-0061 Rabbet gasket 2H
EA-0367 Extension locking 2 Guarnizione scatto copricava centrale
Coppia tappi di t_enUta centrale EG-0067 Gasket for central cover profile 4L + 4H
EA-0354  Couple central sealing plugs Guarnizione di vetrazione
Coppia tappi per profilo centrale N ;
EA-0374 Couple plugs for central profile EG 0069 gi:s;gﬁg g(’ieils;f::razione 2L +4H
EK-0030/ Kit per ante scorrevoli 126-2800 Glass beading gasket 2L +4H
EK-0031 Sliding wing kit 2 Guarnizione copri barrette
EG-0084 Lowered threshold cover cavity gasket 2|
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. : : 06-DISTINTA TAGLIO
O =s
06-CUTTING LIST

PERFEKTION SLIDE

Finestra scorrevole ad un'anta + fisso
One wing slide window + fixed

ED (@ LO[

)

|

Note : ~
Notes : o?
T

Spessore vetro considerato mm 55
For glass with 55 mm thickness

Gioco perimetrale tra profilo
e vetro mm 3 minimo
Space between glass and profile 3 mm minimum

Vetro N° 2 pezzi

Glass N°2 pieces

(L/2-68) (H-120)

LJ

x

ol

o

~y

I L —
_ L/2-355 _ 435 |

= = : :HBﬁ
) ) U 0
L3 ] L S5

AL ECO G

b § i —

30.3

K

54.5 L/2-35.5

PFK_SLD-06-002
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06-DISTINTA TAGLIO

06-CUTTING LIST

PERFEKTION SLIDE

Finestra scorrevole ad un'anta + fisso

One wing slide window + fixed

Profilo N° Pezzi Schema di taglio Profilo N° Pezzi Schema di taglio
Profile Pcs Preparation Profile Pcs Preparation
2 L l g
1 H-65.5
TTPS27 2 i 26596 1 H - 87
4 L/2 - 35.5
E@Jﬂ 2 H- 144
TTPS03  ° H-87 26597
E ( 2 L/2 - 42
R
1 H - 87 2 L/2 - 53
TTPS25 26583 2 A - 199
1 H-106
T
26599 H-32 1 H-32
s 1 H - 87
o N .
TTPS10 Guarnizioni
Gaskets
Accessori Accessori Art. Descrizione N°pezzi
Accessories Accessories Item Description Pcs
- o : i ° ; Guarnizione distanziatrice
Art. Desc_:r|_2|one N°pezzi Art. Desgrlglone N°pezzi 102-6197  Spacing gasket a
Item Description Pcs Iltem Description Pcs Guarnizione di appoggio sogha
Squadretta a spinare o cianfrinare Tappo anti scarrucolamento 126-2284 Threshold bearing gasket 8L + 8H
EA-0114 ;"m.e’jo""“ ooked b”:;""""ti‘ il (;’j . 432 EA-0369  per anta fissa (opzionale) 1 Guarizion di battuta
pina per squadretta EA- ) - Rabbet gasket
EA-0119  Pin for comner joint EA-0114 Upper safety block (optional) EG-0109 s?)azezgﬁ;oe 2H
Maniglia "Minimale” EK-0030/ Kit per ante scorrevoli 619-PB755 Brush 8L + 6H
EA-0433  'Minimal" handle ! EK-0031 Sliding wing kit ! Guarnizione scatto copricava binario
Chiusura multipunto Kit per ante fisse - Gasket for rail il
EA-0423 Multipoint lock 1 EK-0032 Fixing wing kit 1 EG-0057 Gausa:ni;iror:ecgivzrar;trztl: 2L + 4H
Prolunga di chiusura Coppia tappi carrelli EG-0061 Rabbet gasket 2H
EA-0367  Extension locking 2 EK-0033 Pair of carriages plug ! GE:Jarenii?;nZ scatto copricava centrale
Coppia tappi di tenuta centrale Guida inferiore in acciaio inox - Gasket f tral il
EA-0354 Couple central sealing plugs AG-OO1 O Stainless Steel lower rail 2L EG 0067 G?Jsafni;izjc:; E:i 5;::;;2&: AL + 4
Coppia tappi per profilo centrale - Glass beadi ket
EA-0374 Couple plugs for central profile EG 0069 GE:n;aiOIr:g g(’ieils;lztrazione 2L+ 4+
Vaschetta di drenaggio acqua 126-2800 Glass beadi ket oL + 4H
EA-0375  Drainage tank (L:500) +1 Gzzsrn;o:i G::;Sp: barrette
Boccola di drenaggio acqua - ;
EA_0379 Drainage valve 2 x EA-0429 EG 0084 Lowered threshold cover cavity gasket 2L

PFK_SLD-06-002
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06-DISTINTA TAGLIO

06-CUTTING LIST

PERFEKTION SLIDE

Finestra scorrevole a tre ante
Three wings slide door

Note

Notes :

Spessore vetro considerato mm 53

For glass with 37 mm thickness

Gioco perimetrale tra profilo

e vetro mm 3 minimo

Space between glass and profile 3 mm minimum

Vetro N° 3 pezzi

Glass N°3 pieces

43.5

87

(L/3-51) (H-120)
= L =
B L/3-185 545
Dﬂ% | = N %BBDG
0 IO O U=l
L i -
1 ° - (00
D: | ] =i T £QTD
0 IO JU 0
LB =i jn [] - sl
e il
[ s [ o |
() Sim 1 wsk1ss | | (]
Sila= T | . =
= 30.3 303
545 | L/3-185 -

43.5

Pag.63

PFK_SLD-06-003

REV.| 00 |DATA|




perfeklion =:

06-DISTINTA TAGLIO

06-CUTTING LIST

PERFEKTION SLIDE

Finestra scorrevole a tre ante
Three wings slide door

Profilo N° Pezzi Schema di taglio Profilo N° Pezzi Schema di taglio
Profile Pcs Preparation Profile Pcs Preparation
TTPS28 4 H-655
26596
2 L
2 H 4 H - 144
26597
6 L/3-18.5
FCOA n 4 L/3 - 25
4 [(L/3)x2]-70
TTPSO3 6 H-87 26583
4 H-106
- 4 H-32
TTPS25 2 H-87
26598
o
2 H-32
26599
Guarnizioni
Gaskets
Accessori Accessori Art. Descrizione N°pezzi
Accessories Accessories Item Description Pcs
i o ; i o ; Guarnizione distanziatrice
Art. Desc_:r|_2|one N°pezzi Art. Desgrlglone N°pezzi 102-6197  sSpacing gasket a
ltem Description Pcs Item Description Pcs Guarnizione di appoggio sogla
Squadretta a spinare o cianfrinare Coppia tappi carrelli _ )
EA_O 1 1 4 Corner joint locked by pinning or crimping 4 EK-0033 Pair of carriages plug 3 1 26 2284 ghl:eair;]?:::zrz]?s:tsttetta 121 +12H
Spina per squadretta EA-0114 Guida inferiore in acciaio inox - 2H
EA-0119  Pin for corner joint EA-0114 96 AG-0010  siainless Steel lower rail 6L EG-0109 E;T:;gﬁ:?
Maniglia "Minimale" Vaschetta di drenaggio acqua 619-PB755 12L + 8H
EA-0433  “Minimal" Handle 2 EA-0375  Drainage tank (L:500)* 1 gﬂ:r;nizione scatto copricava bin;rii
Chiusura multipunto Boccola di drenaggio acqua N ) )
EA-0423 _ wulipant oo 2 EA0379 oranagevane 2xenozg EC-00ST Goerricoorpone  oH

EA-0367

Prolunga di chiusura
Extension locking 2

EG-0061

Rabbet gasket 4H

Guarnizione scatto copricava centrale

Coppia tappi di tenuta centrale EG-0067 Gasket for central cover profile 4L + 4H
EA-0354  Couple central sealing plugs _ Guarnizione di vetrazione
Coppia tappi paracolpi ante rinf. EG-0069 Glass beading gasket 8L + 8H
EA-0371 Couple plugs for reinforced wings Guarnizione di vetrazione
Eﬁ-ggg? / Kilt per alntelscorrevoli 3 126-2800 Glass beading gasket 4L+ 12H
- Sliding wing kit Guarnizione copri barrette
EG-0084 Lowered threshold cover cavity gasket 3L

PFK_SLD-06-003
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06-DISTINTA TAGLIO

06-CUTTING LIST

PERFEKTION SLIDE

Finestra a 3 ante scorrevoli con soglia ribassata
Lowered threshold sliding window - 3 sliding wings

45°

45°

90°

90°

45.5

Note : -
Notes :
Spessore vetro considerato mm 53
For glass with 37 mm thickness
Gioco perimetrale tra profilo
e vetro mm 3 minimo
Space between glass and profile 3 mm minimum
Vetro N° 3 pezzi
Glass N°3 pieces '
(L/3-51) (H-120) © ¢ ©
0l0 ‘
B v i
B L/3-18.5 545
5 N
[]
&
D 1l I [
g []
I
. L3-185 N
)
| L
30.3 30.3
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06-DISTINTA TAGLIO

06-CUTTING LIST

PERFEKTION SLIDE

Finestra a 3 ante scorrevoli con soglia ribassata
Lowered threshold sliding window - 3 sliding wings

EG-0084

Profilo N° Pezzi Schema di taglio Profilo N° Pezzi Schema di taglio
Profile Pcs Preparation Profile Pcs Preparation
1 L M—‘
1B L LRC 24 LB 2L
TTPS28 2 H 26596 H-65.5
L-32 4 H-118
4 L/3-25
6 L/3-18.5
I:Z]I 131 I 4 [(L/3)x2]-70
TTPSO03 6 H -89 26583
4 H-78
@
RA
2 H- 63 4 H-32
0
26599 2 H-32
Guarnizioni
Gaskets
Accessori Accessori Art. Descrizione N°pezzi
Accessories Accessories Item Description Pcs
- o : i o ; Guarnizione distanziatrice
Art. Desc_:r|_2|one N°pezzi Art. Desgrlglone N°pezzi 102-6197  Spacing gasket a
Item Description Pcs Iltem Description Pcs Guarnizione di appoggio soglia
Squadretta a spinare o cianfrinare Coppia tappi carrelli - Threshold beari Ket 12L +12H
EA-O'] 1 4 Corner joint locked by pinning or crimping 48 EK-0034 Pair of carriages plug 3 1 26 2284 Gl:easrn?zmr?:nglgs:tstueta h
Spina per squadretta EA-0114 Guida inferiore in acciaio inox EG-0109 Rabbet gasket 2H
EA-0119  Pin for comner joint EA-0114 96 AG-0010  stainiess steel lower rail 6L sf)afzgﬁzoe
Maniglia "Minimale" Vaschetta di drenaggio acqua 619-PB755 Brush 12L + 8H
EA-0433  Minimal" Handle 2 EA-0375 _ Drainage tank (L-500)+ 1 Guarnizione scatto copricava binario
Chiusura multipunto Boccola di drenaggio acqua EG- 7 Gasket for rail il 8H
EA-0423 ot ock 2 EA-0379  Drainagevalie 2xEnoszg ECD05T gosioioral comrpone
Prolunga di chiusura EG-0061 Rabbet gasket 4H
EA-0367  Extension locking 2 Guarnizione scatto copricava centrale
Coppia tappi di tenuta centrale EG-0067 Gasket for central cover profile 4L + 4H
EA-0354  couple central sealing plugs Guarnizione di vetrazione
Coppia tappi paracolpi ante rinf. _ :
EA-0371 Couple plugs for reinforced wings EG 0069 Zlass b.ea.dlng g:_lSKEI - 8L+8H
EK-0030 / Kit per ante scorrevoli 126-2800 m‘é?sr%'é'ﬁiﬂg gallsxgtrazwne 4L+ 12H
EK-0031 Sliding wing kit 3

Guarnizione copri barrette
Lowered threshold cover cavity gasket 3L

PFK_SLD-06-004
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06-DISTINTA TAGLIO

2 L
perfekbion =:
06-CUTTING LIST

PERFEKTION SLIDE

Finestra a 2 ante scorrevoli con soglia ribassata
Lowered threshold sliding window - 2 sliding wings

For glass with 55 mm thickness

Gioco perimetrale tra profilo
e vetro mm 3 minimo

Space between glass and profile 3 mm minimum

Vetro N° 2 pezzi

Glass N°2 pieces

(L/2 - 73.5)

(H-122)

90° 90°
Giunzione profili telaio con
squadretta EA-0399 ] I O < Y
Frame corner's junction ) 2
with EA-0399 corner joint - Wl m )
O
90° 90°
Note :
Notes : »
Spessore vetro considerato mm 55 T - %
T

45.5

L/2 - 41

-
0

PFK_SLD-06-005
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06-DISTINTA TAGLIO

06-CUTTING LIST

PERFEKTION SLIDE

Finestra a 2 ante scorrevoli con soglia ribassata
Lowered threshold sliding window - 2 sliding wings

Profilo N° Pezzi Schema di taglio Profilo N° Pezzi Schema di taglio
Profile Pcs Preparation Profile Pcs Preparation
0
1 L
[]
TTPS27 2 H-32 |
2 H-65.5
S fhed 26596
1 L
2 H-118
E ] 2 L/2 - 41 26597
4 L/2 - 48
TTPS03 2 H-89 E
2 H-78
26 26 26583
T ®
2 ( (L2-41)+52 \[
: : 2 H-32
e
KA
2 H-63
TTPS25 Guarnizioni
Gaskets
Accessori Accessori Art. Descrizione N°pezzi
Accessories Accessories Item Description Pcs
- o : i o ; Guarnizione distanziatrice
Art. Desc_:r|_2|one N°pezzi Art. Desgrlglone N°pezzi 102-6197  Spacing gasket a
ltem Description Pcs Item Description Pcs Guamizione ai appoggio sogla
Squadretta ad avvitare Coppia tappi per profilo centrale 126-2284  Threshold bearing gasket 8L + 8H
EA-0399 per soglia ribassata EA-0374 Couple plugs for central profile Guarnizione di battuta
Squadretta a spinare o cianfrinare EK-0030 / Kit per ante scorrevoli EG-0109 Rabbet gasket 2H
EA-O 1 1 4 Corner joint locked by pinning or crimping EK-0031 Sliding wing kit 2 s?)azezgﬁ:oe
Spina per squadretta EA-0114 Boccola di drenaggio acqua 619-PB755 Brush 8L + 6H
EA-0119  Pin for comer joint EA-0114 32 EA-0379  Drainage vaive 2x EA-0429 Gr:lj:mizione scatto copricava bir:ario
Maniglia "Minimale" Vaschetta di drenaggio acqua ~ Gasket for rail il 4H
EA-0433 "Minimal" Handle 2 EA-0375 Drainage tank (L:500) +1 EG-0057 Gausa:ni;iror:ec(;)ivzgt)'trztl:
Chiusura multipunto Coppia tappi carrelli EG-0061 Rabbet gasket 2H
EA-0423 Multipoint lock 2 EK-0034 Pair of carriages plug GZarenii?cs)nZ scatto copricava centrale
Prolunga di chiusura Guida inferiore in acciaio inox EG- 7  Gasket f tral fle 4L + 4H
EA-0367 Extension locking 2 AG‘OO1 0 Stainless Steel lower rail 4L G 006 stafni;iroc:(: Zﬂi 32\{:&;;2;:
Coppia tappi di tenuta centrale EG- Glass beadi ket oL +4H
EA-0354 Couple central sealing plugs G 0069 = .ea. 9 ge.ls ° X
Guarnizione di vetrazione
1 26-2800 Glass beading gasket 2L + 4H

Guarnizione copri barrette
Lowered threshold cover cavity gasket 2|

EG-0084
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06-DISTINTA TAGLIO

06-CUTTING LIST

PERFEKTION SLIDE

Finestra a 2 ante scorrevoli con soglia ribassata
Lowered threshold sliding window - 2 sliding wings

L/2 - 41

45° 45°
Giunzione profili telaio con squadrette
EA-0114 + Viti su soglia ribassata
Frame corner's junction
with EA-0114 + lowered T
threshold screwed 3
]
90° 90°
Note :
Notes :
Spessore vetro considerato mm 55
For glass with 55 mm thickness o
Gioco perimetrale tra profilo *?
e vetro mm 3 minimo I
Space between glass and profile 3 mm minimum
Vetro N° 2 pezzi
Glass N°2 pieces
(L/’2-73.5) (H-122)
[
0 ]
Q
1
L
L/2 - 41
g U0 O E g
Q%ﬁ s L] i
IR = S
.S “ .
U0 Q) 0
] 1 D% %ﬁ%@
- 30.3
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perfeklion =:

06-DISTINTA TAGLIO

06-CUTTING LIST

PERFEKTION SLIDE
Finestra a 2 ante scorrevoli con soglia ribassata
Lowered threshold sliding window - 2 sliding wings
Profilo N° Pezzi Schema di taglio Profilo N° Pezzi Schema di taglio
Profile Pcs Preparation Profile Pcs Preparation
1 L
o /5
I ¢ 26599 2 H-32
TTPS27 2 H B
2 H-63
TTPS25
el I { i
1 L-32 [
TTPS14
2 H-65.5
E ] 2 L/2 - 41 26596
4 H -89 % 2 H-118
TTPSO03
26597
26 26 —
L/2 -48
2 A (U2-41)+52 c 7 4
2 H-78
TTPS15 26583
2 H-32
26598 —
Guarnizioni
Gaskets
Accessori Accessori Art. Descrizione N°pezzi
Accessories Accessories Item Description Pcs
Art. Descrizione N°pezzi  Art. Descrizione N°pezzi Guarnizione distanziatrice
Item Description Pcs Item Description Pcs 102-6197 spacing gasket 4H
Squadretta a spinare o cianfrinare Coppia tappi carrelli Guarnizione di appoggio soglia
EA-0114  cormerjoint locked by pinning or crimping 24 EK-0034  Pair of carriages plug 2 [126-2284 Threshold bearing gasket 8L + 8H
Spina per squadretta EA-0114 Guida inferiore in acciaio inox Guarnizione di battuta
EA-0119 Pin for corner joint EA-0114 AG-0010 Stainless Steel lower rail EG-01 09 Rabbet gasket 2H
Maniglia "Minimale" Vaschetta di drenaggio acqua Spazzolino
EA-0433  "Minimal" Handle 2  EA-0375 Drainage tank (L:500)+1 |619-PB755 Brush 8L + 6H
Chiusura multipunto Boccola di drenaggio acqua Guarnizione scatto copricava binario
EA-0423 Multipoint lock 2 EA-0379 Drainage valve 2 x EA-0429 EG-0057 Gasket for rail cover profile 4H
Prolunga di chiusura Guarnizione di battuta
EA-0367  Extension locking 2 EG-0061 Rabbet gasket 2H
Coppia tappi di tenuta centrale
EA-0354 Couple central sealing plugs EG-0067 Gasket for central cover profile 4L + 4H
Coppia tappi per profilo centrale Guarnizione dcatiraziprieava centrale
EA-0374 Couple plugs for central profile EG-0069 class beading gasket 2L +4H
- - - S Sido Jvetaz
EK.0031 Sisheuman 2 126-2800 Glass boacing gasket 2L + 4t
Guarnizione copri barrette
EG-0084  Lowered threshold cover cavity gasket 2|
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2 L
perfeklion =:
06-CUTTING LIST

PERFEKTION SLIDE

Finestra scorrevole ad un'anta + fisso con soglia ribassata
Lowered threshold sliding window - 1 sliding wing + 1 fixed wing

45°

45°

EA-01

90°

Note :

Notes :

90°

Giunzione profili telaio con squadrette

14 + Viti su soglia ribassata

Frame corner's junction

with EA-0114 + lowered ] M s N )

threshold screwed

43.5

idU UB

-, |

)

Spessore vetro considerato mm 55

For glass with 55 mm thickness

Gioco perimetrale tra profilo
e vetro mm 3 minimo

Space between glass and profile 3 mm minimum

Vetro N° 2 pezzi

Glass N°2 pieces

(L/2-68) (H-122)

l— L fo—
B L/2-355 435

o i | Ami=T
[ ] )

L = [ [T

= 1.

T ° N

) g ) )

[ = | L L]

Js03
54.5 L/2-355
045 | -
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06-DISTINTA TAGLIO

06-CUTTING LIST

PERFEKTION SLIDE

Finestra scorrevole ad un'anta + fisso con soglia ribassata
Lowered threshold sliding window - 1 sliding wing + 1 fixed wing

E K-( )( );34 Pair of carriages plug

Profilo N° Pezzi Schema di taglio Profilo N° Pezzi Schema di taglio
Profile Pcs Preparation Profile Pcs Preparation
v
2 H-32
LTTM 1 - 26599
CRCHC Ty e
2 H _
TTPS27 [ ] —
TTPS10 1
PR TR [
1 L-32 2 H- 655
TTPS14 26613
2 L/2 - 35.5
E ] 1 H-83.5
26596 1 H-80.5
4 H-89
TTPS03 Wj
2 H-118
26 26 26597
2 (L2 -35.5) + 52 2 L/2 - 53
; ; 2 L/2 - 42
TTPS15
26583 2 H-78
2 L/2 - 26
H-63
= 1 H-32
TTPS25
26598 1 H-78
Accessori Accessori Guarnizioni
Accessories Accessories Gaskets
Art. Descrizione N°pezzi Art. Descrizione N°pezzi Art. Descrizione N°pezzi
Item Description Pcs Iltem Description Pcs Iltem Description Pcs
Squadretta a spinare o cianfrinare Kit per ante fisse 1 Guarnizione distanziatrice
EA-O'] 1 4 Corner joint locked by pinning or crimping 24 EK-0032 Fixing wing kit 1 02-61 97 Spacing gasket 4H
Spina per squadretta EA-0114 Guida inferiore in acciaio inox Guarnizione di appoggio soglia
EA-01 1 9 Pin for corner joint EA-0114 48 AG-OO1 O Stainless Steel lower rail 2L 1 26-2284 Threshold bearing gasket 8L + 8H
Maniglia "Minimale" Tappo anti scarrucolamento Guarnizione di battuta
EA-0433  *Minimal” Handle 1 EA-0369 peranta fissa (opzionale) ] EG-0109 Rabbet gasket 2H
Chiusura multipunto ) Spazzolino
EA-0423  Multipoint lock 1 Upper safety block (optional) 619-PB755 Brush 8L+ 6H
Prolunga di chiusura Vaschetta di drenaggio acqua Guarnizione scatto copricava binario
EA-0367 Extension locking 2 EA-0375 Drainage tank (L :500)+1 EG-0057 Gasket for rail cover profile 2L + 4H
Coppia tappi di tenuta centrale Boccola di drenaggio acqua Guarnizione di battuta
EA-0354  couple central sealing plugs EA-0379  Drainage valve 2xEA-0429 EG-0061 Rabbetgasket 2H
Coppia tappi per profilo centrale Guarnizione scatto copricava centrale
EA-0374 Couple plugs for central profile 2 EG-0067 Gasket for central cover profile 4L + 4H
EK- Kit t li Guarnizione di vetrazione
EK-88%€|) ! Sllidﬂirwair:;iitscorreVO I 1 EG-0069 Glass beading gasket 2L + 4H
Copbia tappi carrelli Guarnizione di vetrazione
PP PP 1 126-2800 Glass beading gasket 2L + 4H

EG-0084

Guarnizione copri barrette
Lowered threshold cover cavity gasket 2|
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PERFEKTION SLIDE

Finestra scorrevole a quattro ante
Sliding window: 4 sliding wings

=
43.5

Note :

Notes :

Spessore vetro considerato mm 55
For glass with 55 mm thickness

H-87

Gioco perimetrale tra profilo
e vetro mm 3 minimo
Space between glass and profile 3 mm minimum

Vetro N° 4 pezzi

Glass N°4 pieces

(L/4 - 58) (H-120)

54.5 La-27 . LM4-27 | 545

PFK_SLD-06-009
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06-DISTINTA TAGLIO

06-CUTTING LIST

PERFEKTION SLIDE

Scorrevole a quattro ante
Sliding window: 4 sliding wings

Profilo N° Pezzi Schema di taglio Profilo N° Pezzi Schema di taglio
Profile Pcs Preparation Profile Pcs Preparation
H ? % 1 2 L m
D
CHRCOIT CC ]
4 H-65.5
TTPS27 2 H 26596
E ] 8 L/4 - 27
4 H - 144
4 (L/4)-34
0
26599 2 H-32 2 (L/2)-59.5
26583 2 H-106
e
RsA
3 H - 87 2 H-32
1 H-87
TTP Guarnizioni
830 Gaskets
Accessori Accessori Art. Descrizione N°pezzi
Accessories Accessories Item Description Pcs
Art. Descrizione N°pezzi  Art. Descrizione N°pezzi Guarnizione distanziatrice
ltem Description Pcs Item Description Pcs 1 02-61 97 ZT;:_?]?;Z?: diappoggio sogﬁ:
Squadretta a spinare o cianfrinare Coppia tappi carrelli R :
EA-0114  comerjoint iocked by pinning or crimping 48 EK-0033  Pair of carriages plug 4 126-2284 thZT;?;:::rQ:;s:tstZetta 8L + 8H
Spina per squadretta EA-0114 Coppia tappi ante contrapposte . Rabb K
EA-01 1 9 Pin for corner joint EA-0114 EA-0452 Couple plugs for opposite wings EG 01 09 S?)aze;gri‘:oa sH
Maniglia "Minimale" Guida inferiore in acciaio inox 619-PB755 Brush
EA-0433 "Minimal" Handle 3 AG-OO1 O Stainless Steel lower rail Gr:lj:mizione scatto copricavastl)_ir:‘a:igH
Chiusura multipunto Vaschetta di drenaggio acqua _ f ]
EA-0423  mutipointlock 3 EA-0475  Drainage tank (500 + 1 [EG-0057 Gusetiorral coverprole 4
Prolunga di chiusura Boccola di drenaggio acqua EG-0061 Rabbet gasket 4H
EA-0367 EXtenS_ion |00kilng' 3 EA-0379 Drainage valve 2xEA-0429 Guarnizione scatto copricava centrale
EA-0354 g;ﬁ)‘l)elac;iﬁzls:laltiiglgjgzentrale EG-0067 Gasket for central cover profle 4L + 4H
- G — vetraz
Coppia tappi per profilo centrale EG-0069 Gll::s;rr:nl:algirr]z g;sﬁtrazmne 4L + 16H
EA-0374 Couple plugs for central profile Guarnizione di vetrazione
Eﬁ-ggg? / Kit per ante scorrevoli . 126-2800 Glass beading gasket 2L +4H
- Sliding wing kit

EG-0084

Guarnizione copri barrette
Lowered threshold cover cavity gasket 2L +1H
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06-CUTTING LIST

PERFEKTION SLIDE

Finestra a 2 ante scorrevoli e 2 ante fisse
Sliding window - 2 sliding wings + 2 fixed wings

O ¥ Y
| ] o
F ~ - = F caE v‘
COL R |
)
Note :
Notes :
Spessore vetro considerato mm 55 ~
For glass with 55 mm thickness 0?
T

Gioco perimetrale tra profilo
e vetro mm 3 minimo
Space between glass and profile 3 mm minimum

Vetro N° 4 pezzi

Glass N°4 pieces

(L/4 - 53) (H-120)

ol
o
IR, il
L
435 Li4-215 . L4-215 435

0 N0

Fl S

U0 D@ B@

= (] [l

~130-3]_ 130.3
L/4-215 - 52 | L/4-215

PFK_SLD-06-010
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06-DISTINTA TAGLIO

06-CUTTING LIST

PERFEKTION SLIDE
Finestra a 2 ante scorrevoli e 2 ante fisse
Sliding window - 2 sliding wings + 2 fixed wings
Profilo N° Pezzi Schema di taglio Profilo N° Pezzi Schema di taglio
Profile Pcs Preparation Profile Pcs Preparation
2 L l L 1G
D
;Lﬁ“ﬁ‘ﬁﬁwﬁi ‘ﬁﬁg 2 H-65.5
TTPS27 2 H 26596 H-87
E ] 8 L/4 -21.5
| Z@ 4 H - 144
TTPS03 8 H-87
26597
4 L/4 - 39.5
26599 2 H-32 E 2 L/2 -47.5
2 H-106
26583
@ ﬂ ﬁ
A 2 H-32
1 H-87
L/2 - 49.5
TTPS25 26598
1 H-87
Guarnizioni
TTPS30 Gaskets
Accessori Accessori Art. Descrizione N°pezzi
Accessories Accessories Item Description Pcs
Art. Descrizione N°pezzi  Art. Descrizione N°pezzi Guarnizione distanziatrice
Item Description Pcs Item Description Pcs 102-6197 spacing gasket 4H
Squadretta a spinare o cianfrinare Coppia tappi carrelli Guarnizione di appoggio soglia
EA-0114  comerjoint locked by pinning or crimping 48 EK-0033 Pair of carriages plug 4 126-2284 Threshold bearing gasket 8L + 8H
Spina per squadretta EA-0114 Guida inferiore in acciaio inox Guarnizione di battuta
EA-01 1 9 Pin for corner joint EA-0114 AG-OO1 O Stainless Steel lower rail EG-01 09 Rabbet gasket 3H
Maniglia "Minimale" Vaschetta di drenaggio acqua Spazzolino
EA-0433  "Minimal" Handle 3 EA-0375  Drainage tank (L:500)+1 | 619-PB755 Brush 8L + 10H
Chiusura multipunto Boccola di drenaggio acqua Guarnizione scatto copricava binario
EA-0423 Multipoint lock 3 EA-0379 Drainage valve 2 x EA-0429 EG-0057 Gasket for rail cover profile 4H
Prolunga di chiusura Tappo anti scarrucolamento Guarnizione di battuta
EA-0367 Extension locking 3 EA-0369 per anta fissa (opzionale) 2 EG-0061 Rabbet gasket 4H
Coppia tappi di tenuta centrale ) Guarnizione scatto copricava centrale
EA-0354  couple central sealing plugs Upper safety block (optional) EG-0067 Gasket for central cover profile 4L + 4H
Coppia tappi per profilo centrale Coppia tappi ante contrapposte Guarnizione di vetrazione
EA-0374 Couple plugs for central profile EA-0452 Couple plugs for opposite wings EG-0069 Glass beading gasket 4L + 16H
EK-0030/ Kit per ante scorrevoli Guarnizione di vetrazione
EK-0031 Sliding wing kit 4 126-2800 Glass beading gasket 2L +4H
EG-0084 s S oot pasket 2L + 1H
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06-DISTINTA TAGLIO

06-CUTTING LIST

PERFEKTION SLIDE

Due ante scorrevoli + due ante fisse con soglia ribassata

Lowered threshold sliding window - 2 sliding wings + 2 fixed wings

45°

45°

90°

Note :

Notes :

Spessore vetro considerato mm 55
For glass with 55 mm thickness

Gioco perimetrale tra profilo
e vetro mm 3 minimo
Space between glass and profile 3 mm minimum

Vetro N° 4 pezzi

Glass N°4 pieces

(L/4-53) (H-122)

90°

435

H-89

L/4-21.5

L/4-21.5 43.5

L/4-21.5

L/4-21.5
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06-DISTINTA TAGLIO

06-CUTTING LIST

PERFEKTION SLIDE

Due ante scorrevoli + due ante fisse con soglia ribassata

Lowered threshold sliding window - 2 sliding wings + 2 fixed wings

EA-0433  "Minimal" Handle

1

EA-0452 Couple plugs for opposite wings 2

Profilo N° Pezzi Schema di taglio Profilo N° Pezzi Schema di taglio
Profile Pcs Preparation Profile Pcs Preparation
L
H 1
5 Y@ ¢
2 H 1 H-63
TTPS27
RS ]
L-32
TTPS14 1 H-63
E:@:d 4 Li4-21.5 TTPS25
TTPSO03 8 H -89 ﬁ:@
26 26 i 4 H-65.5
O 26596
4 | (U4-215)+52
[ ” 4 H-118
TTPS15 26597
o———0 2 H-32 4 (L/4)-38.5
26599
2 (L/2)-50
—d 2 H-78
[ I 26583
TTPS -5
ﬂ ” 2 H-32
26598 2 L/2 -49.5
Guarnizioni
26598 Gaskets
Accessori Accessori Art. Descrizione N°pezzi
Accessories Accessories Item Description Pcs
Art. Descrizione N°pezzi  Art. Descrizione N°pezzi Guarnizione distanziatrice
Item Description Pcs Item Description Pcs 102-6197 Spacing gasket 4H
Squadretta a spinare o cianfrinare Kit per ante fisse Guarnizione di appoggio soglia
EA-0114  comerjoint iocked by pinning or crimping 48 EK-0034  Fixed wing kit 2 126-2284  Threshold bearing gasket 8L + 8H
Spina per squadretta EA-0114 Coppia tappi carrelli Guarnizione di battuta
EA-0119 Pin for corner joint EA-0114 EK-0039 Pair of carriages plug EG-0109 Rabbet gasket 3H
Maniglia "Minimale” Coppia tappi ante contrapposte Spazzolino 4L + 10H

619-PB755 Brush

Chiusura multipunto

Guida inferiore in acciaio inox

Guarnizione scatto copricava binario

EA-0423 Multipoint lock 1 AG-0010 stainless Steel lower rail EG-0057 Gasket for rail cover profile 4L + 4H
Prolunga di chiusura Vaschetta di drenaggio acqua Guarnizione di battuta

EA-0367 Extension locking 1 EA-0375 Drainage tank (L:500) +1 EG-0061 Rabbet gasket 4H
Coppia tappi di tenuta centrale Boccola di drenaggio acqua Guarnizione scatto copricava centrale

EA-0354 Couple central sealing plugs EA-0379 Drainage valve 2 x EA-0429 EG-0067 Gasket for central cover profle 4L + 4H
Coppia tappi per profilo centrale Guarnizione di vetrazione 4| + 16H

EA-0374 Couple plugs for central profile EG-0069 Glass beading gasket

EK-0030/ Kit per ante scorrevoli Guarnizione di vetrazione

EK-0031 Sliding wing kit 2 126-2800 _Glass beading gasket 2L +4H

EG-0084 s o oo aaket 2L + 1H
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06-CUTTING LIST

PERFEKTION SLIDE

Scorrevole a 4 ante chiusura panoramica 90°
Four wings 90° panoramic view sliding window

Te]
] o
Q
= Uji0 D l:lé
)
[ N
, || N
S n
I ;
T ||
[ N
[ N
OJ
= q[] DD D I:IE
Te]
] o
i LT, "I |
3 L2
(L2/2)-735
I | ‘
Te]
o)}
[ce]
[ = S
] =
[ —
(9]
3 )
\:/ - A | %30.3N
0 Al @ I (L2/2)-735
b o I =1
! 0 Note :
[o0]
P, Te} Notes :
R N Spessore vetro considerato mm 55
- For glass with 55 mm thickness
-
= Gioco perimetrale tra profilo
i e vetro mm 3 minimo
o b Space between glass and profile 3 mm minimum
3 Vetro N° 4 pezzi
| Glass N°4 pieces (L1/2-91) (H-120)

(L2/2 - 106) (H-120)
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06-DISTINTA TAGLIO

06-CUTTING LIST

PERFEKTION SLIDE

Scorrevole a 4 ante chiusura panoramica 90°
Four wings 90° panoramic view sliding window

Profilo N° Pezzi Schema di taglio Profilo N° Pezzi Schema di taglio
Profile Pcs Preparation Profile Pcs Preparation
2 L1 SUP/L2 INF
Lﬁhﬂ@ﬁj 2 L1 INF/L2 SUP l
TTPS27 2 H 26596 4 H- 65.5
% L2 SUP
\ z@ 4 H-144
TN e 26597
E@ﬂ 4 (L172)-58.5 2 L1/2-58.5
4 (L2/2)-73.5
1 L1/2-83.5
TTPSO03 8 H-87 E 1 L1/2-835
— 2 L2/2-80.5
< 26583
L2 /2 -68.5
[‘ [ 1 H-87 1 L2/2-68.5
U
TTPS205 5 H-106
el ﬂ ”
3 H-87 H-32
TTPS25 26598
T
26599 3 H-32
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06-DISTINTA TAGLIO

06-CUTTING LIST

PERFEKTION SLIDE

Scorrevole a 4 ante chiusura panoramica 90°

Four wings 90° panoramic view sliding window

Accessori Accessori Guarnizioni

Accessories Accessories Gaskets

Art. Descrizione N°pezzi Art. Descrizione N°pezzi Art. Descrizione N°pezzi

Item Description Pcs Iltem Description Pcs Iltem Description Pcs
Squadretta a spinare o cianfrinare Coppia tappi per profilo centrale Guarnizione distanziatrice

EA-01 1 4 Corner joint locked by pinning or crimping 4 EA-0374 Couple plugs for central profile 4 1 02-61 97 Spacing gasket 6H
Spina per squadretta EA-0114 Staffa di fissaggio profilo TTPS205 Guarnizione di appoggio soglia

EA-0119  Pin for comer joint EA-0114 EA-0378  Fixing bracket for profile TTPS205 126-2284 Threshold bearing gasket ~ 8L1+8L2+8H
Chiusura multipunto EK-0030/ Kit per ante scorrevoli Guarnizione di battuta

EA-0423  wultipoint lock EK-0031 Sliding wing kit 4 EG-0109 Rabbet gasket 3H
Maniglia "Minimale" Coppia tappi carrelli Spazzolino

EA-0433  Minimal" Handle EK-0038  Pair of carriages plug 4 619-PB755 Brush 8L1+8L2+10H
Coppia tappi di tenuta centrale Guida inferiore in acciaio inox Guarnizione scatto copricava binario

EA-0354  couple central sealing plugs AG-0010 stainless Steel lowerrail ~ 4L1+4L2  EG-0057  Gasket for rail cover profile 4H
Prolunga di chiusura Vaschetta di drenaggio acqua Guarnizione di battuta

EA-0367 Extension locking EA-0375 Drainage tank (L:500)+1 EG-0061 Rabbet gasket 4H
Squadrette telaio per Boccola di drenaggio acqua Guarnizione scatto copricava centrale
chiusura panoramica a 90° EA-0379 Drainage valve 2xEA-0429 EG-0067 Gasket for central cover profile 411+4L2+4H

EA-0370 Corner joint for 90° panoramic view Guarnizione di vetrazione
junction EG-0069 Glass beading gasket 2L1+2L2+8H
Coppia tappi per chiusura 90° Guarnizione di vetrazione

EA-0428  couple plugs 90° wing closing 126-2800 Giass beading gasket  2L1+2L.2+8H

EG-0084 0, o oot ket

2L1+2L.2
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06-DISTINTA TAGLI

06-CUTTING LIST

@)

PERFEKTION SLIDE

Scorrevole a 4 ante chiusura panoramica 90°
Four wings 90° panoramic view sliding window

g < 5 [
] o
<
= €GDDB \_‘Ei
- I |
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o
[ee]
I
I ]
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7 Te)
TR, ~
(L2/2)-73.5

L1

(L1/2)-585

(L2/2)-73.5

=
=T

i |

Note :

Notes :

30.3
(L1/2)-58.5

Spessore vetro considerato mm 55
For glass with 55 mm thickness

Gioco perimetrale tra profilo
i e vetro mm 3 minimo
\ Space between glass and profile 3 mm minimum

54.5

Vetro N° 4 pezzi
/ Glass N°4 pieces

(L1/2-91) (H-122)
(L2/2-106) (H-122)
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PERFEKTION SLIDE

Scorrevole a 4 ante chiusura panoramica 90°
Four wings 90° panoramic view sliding window

26598

Profilo N° Pezzi Schema di taglio Profilo N° Pezzi Schema di taglio
Profile Pcs Preparation Profile Pcs Preparation
1 L1 SUP
Mﬁ ﬁwgmt”ﬁjgﬂ@ﬁ 1 L2 SUP 2 H - 32
- 26599 1 o
{FEEH 3 H-63
TTPS25
SOGLIA RIBASSATA
LOWERED THRESHOLD
o 1 L1 INF - 16 m
TTPS14 1 L2 INF - 16
26596 4 H-65.5
E: ﬂ 2 L1/2-585
- z@
2 L2/2-735
4 H-117.5
TTPSO03 -
8 H-89 26597
26 o6 i 2 L1/2-58.5
2 ,Ku /2 - 58.5) + 52\ 1 L1/2-835
1 L1/2-83.5
26 26 - ; ;
TTPS15 A(L212-735)+52) 2 L2/2-80.5
‘ } 26583
1 L2 /2 -68.5
— T 9 1 L2/2-68.5
In 2 H-78
1 H-68
U
TTPS205 H-32
2

PFK_SLD-06-013

REV.| 00 |DATA|

Pag.83




erfeklion ==

06-DISTINTA TAGLIO

06-CUTTING LIST

PERFEKTION SLIDE

Scorrevole a 4 ante chiusura panoramica 90°

Four wings 90° panoramic view sliding window

Accessori Accessori Guarnizioni

Accessories Accessories Gaskets

Art. Descrizione N°pezzi Art. Descrizione N°pezzi Art. Descrizione N°pezzi

Item Description Pcs Iltem Description Pcs Iltem Description Pcs
Squadretta a spinare o cianfrinare Coppia tappi per profilo centrale Guarnizione distanziatrice

EA-0114 Corner joint locked by pinning or crimping 40 EA-0374 Couple plugs for central profile 4 102-6197 Spacing gasket 6H
Spina per squadretta EA-0114 Staffa di fissaggio profilo TTPS205 Guarnizione di appoggio soglia

EA-0119  Pin for comner joint EA-0114 EA-0378  Fixing bracket for profile TTPS205 126-2284  Threshold bearing gasket  8L1+8L2+8H
Chiusura multipunto EK-0030/ Kit per ante scorrevoli Guarnizione di battuta

EA-0423  multtipoint lock 3 EK-0031 Sliding wing kit 4 EG-0109 Rabbet gasket 3H
Maniglia "Minimale" Coppia tappi carrelli Spazzolino

EA-0433 "Minimal" Handle 3 EK-0034 Pair of carriages plug 4 619-PB755 Brush 8L1+8L2+10H
Coppia tappi di tenuta centrale Guida inferiore in acciaio inox Guarnizione scatto copricava binario

EA-0354 Couple central sealing plugs AG-001 0 Stainless Steel lower rail 4L1+4L2 EG-0057 Gasket for rail cover profile 4H
Prolunga di chiusura Vaschetta di drenaggio acqua Guarnizione di battuta

EA-0367 Extension locking 3 EA-0375 Drainage tank (L:500)+1 EG-0061 Rabbet gasket 4H
Squadrette telaio per Boccola di drenaggio acqua Guarnizione scatto copricava centrale
chiusura panoramica a 90° EA-0379 Drainage valve 2xEA-0429 EG-0067 Gasket for central cover profile 411+4L2+4H

EA-0370 Corner joint for 90° panoramic view Guarnizione di vetrazione
junction EG-0069 aGlass beading gasket 2L1+2L.2+8H
Coppia tappi per chiusura 90° Guarnizione di vetrazione

EA-0373 Couple plugs 90° wing closing 1 126-2800 Giass beading gasket 2L1+2L.2+8H

Guarnizione copri barretta
EG-0084 Lowered threshold gasket 2L1+2L2
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PERFEKTION SLIDE

Scorrevole ad un’ anta a scomparsa
Concealed one wing sliding
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Note : L -
Notes : T :
(@}
Spessore vetro considerato mm 37 E
For glass with 37 mm thickness -
Gioco perimetrale tra profilo
e vetro mm 3 minimo
Space between glass and profile 3 mm minimum
Vetro N° 1 pezzo (L ANTA - 33)
Glass N°1 piece (H ANTA _ 33) O
pe
o

L Tot = (L Luce x 2) — 106

L Telaio = (L Luce x 2) — 116
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L Anta = L Luce — 92

(@]
N

L Luce L Vano = L Luce — 106

N.B.: Soluzione da utilizzare su serramenti posti al riparo dalle intemperie (sotto porticati, ecc.).
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PERFEKTION SLIDE
Scorrevole ad un’ anta a scomparsa
Concealed one wing sliding
Profilo N° Pezzi Schema di taglio Profilo N° Pezzi Schema di taglio
Profile Pcs Preparation Profile Pcs Preparation
1 L Telaio
L@t H’] = /a1 H Telaio - 29
_— 26599
TTPS29 2 H Telaio
H Telaio
2
isenrmi I L Telaio - 32 26605
TTPS18
] 2 H Telaio - 89
1 L Luce - 92
) 26606
TTPSO03 2 H Telaio - 89 )
Uk 2 H Telaio
26 26 6024
1 | /(L Luce - 92)+52"\
TTPS15
1 H-63
TTPS25
Accessori Accessori Guarnizioni
Accessories Accessories Gaskets
Art. Descrizione N°pezzi Art. Descrizione N°pezzi Art. Descrizione N°pezzi
ltem Description Pcs Item Description Pcs Item Description Pcs
Squadretta a spinare o cianfrinare Vaschetta di drenaggio acqua Guarnizione distanziatrice
EA-0114  comerjoint locked by pinning or crimping EA-0375  Drainage tank (L:500)+1 102-6197 spacing gasket 2H
Spina per squadretta EA-0114 Boccola di drenaggio acqua Guarnizione di battuta
EA-0119 Pin for corner joint EA-0114 24 EA-0379 Drainage valve 2xEA-0429 EG-0109 Rabbet gasket 1H
Chiusura multipunto Guida inferiore in acciaio inox Spazzolino
EA-0423 Multipoint lock 1 AG-0010 stainless Steel lower rail 2L 619-PB755 Brush 4L + 8H
Prolunga di chiusura Guarnizione di vetrazione
EA-0367 Extension locking 2 EG-0069 Glass beading gasket 2L +2H
Maniglia "Minimale" Guarnizione di vetrazione
EA-0433 "Minimal" Handle 1 126-2194 Glass beading gasket 2L +2H
Elo0a; K per ante scomovol 1 EG-0084  comrot orommas oo ooty sosist 1L
Coppia tappi carrelli
EK-0034 Pair of carriages plug 1
PFK_SLD-06-014
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PERFEKTION SLIDE

Concealed two wings sliding

Scorrevole a due ante a scomparsa
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Note : T :
Notes : %
. <
Spessore vetro considerato mm 37 -
For glass with 37 mm thickness
Gioco perimetrale tra profilo
e vetro mm 3 minimo
Space between glass and profile 3 mm minimum ! |
Vetro N° 2 pezzi (L ANTA - 33) - 0 = =
° i [ ° | S
Glass N° 2 pieces (H ANTA - 33) fﬁ@ﬁ@ 9

L Tot = (L Luce x 2) — 143

5 L Telaio = (L Luce x 2) — 153

L Luce

~JL
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D¢ )[)g) J\)
%

3

!

NS YN Y NS A

%@ L Anta = (L Luce / 2)-585 L Anta = (L Luce / 2)-585

L Vano = (L Luce / 2) — 715

VG

—]

D N
sl
Sl S
N B
SARANSAANSINS

L Vano = (L Luce / 2) — 71.5

N.B.: Soluzione da utilizzare su serramenti posti al riparo dalle intemperie (sotto porticati, ecc.).
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PERFEKTION SLIDE

Scorrevole a due ante a scomparsa

Concealed two wings sliding

Profilo N° Pezzi Schema di taglio Profilo N° Pezzi Schema di taglio
Profile Pcs Preparation Profile Pcs Preparation
. ‘ 1 L Telaio
Lﬁt jjl 1 H Telaio - 63
@
TTPS29 2 H Telaio TTPS30
H Telaio
hﬂ :ﬂﬁ 1 L Telaio - 32 4
= 26605
TTPS18
2 (L Luce / 2) - 58.5 I 4 H Telaio - 89
E@ﬂ 26606
TTPS03 3 H Telaio - 89
e 4 H Telaio
26 26
- - 6024
L Anta = [(L Luce / 2) - 58.5] + 52
TTPS15
@
s
2 H Telaio - 63
TTPS25
Accessori Accessori Guarnizioni
Accessories Accessories Gaskets
Art. Descrizione N°pezzi Art. Descrizione N°pezzi Art. Descrizione N°pezzi
ltem Description Pcs Item Description Pcs Item Description Pcs
Squadretta a spinare o cianfrinare Coppia tappi carrelli Guarnizione di battuta
EA-0114 Corner joint locked by pinning or crimping EK-0034 Pair of carriages plug 2 EG-O 109 Rabbet gasket 1H
Spina per squadretta EA-0114 Vaschetta di drenaggio acqua Spazzolino
EA-0119  Pin for corner joint EA-0114 EA-0375  Drainage tank (L:500)+1  619-PB755 Brush 4L+ 14H
Maniglia "Minimale" Boccola di drenaggio acqua Guarnizione di vetrazione
EA-0433  "Minimal" Handle 1 EA-0379  Drainage valve 2xEA-0429 EG-0069 Glass beading gasket 4L + 4H
Chiusura multipunto Guida inferiore in acciaio inox Guarnizione di vetrazione
EA-0423 Multipoint lock 1 AG-0010 stainless Steel lower rail 2L 126-2194 Glass beading gasket 4L + 4H
Coppia tappi ante contrapposte Guarnizione copri barrette
EA-0452 Couple plugs for opposite wings EG-0084 Lowered threshold cover cavity gasket 1L + 1H
Prolunga di chiusura
EA-0367 Extension locking 1
EK-0030/ Kit per ante scorrevoli
EK-0031 Sliding wing kit 2

N.B.: Soluzione da utilizzare su serramenti posti al riparo dalle intemperie (sotto porticati, ecc.).

Pag.88

PFK_SLD-06-015

REV.|

00 |DATA|




perfeklion =:

06-DISTINTA TAGLIO

06-CUTTING LIST

PERFEKTION SLIDE

Due ante scorrevoli + anta fissa con soglia ribassata
Lowered threshold window with two sliding wings + fixed wings

Giunzione profili telaio con squadrette

45° 45° . o
EA-0114 + Viti su soglia ribassata
Frame corner's junction
— F - with EA-0114 + lowered
threshold screwed
T T FOT L MCROTE  oF
o)
<
90° 90° : el |
Note :
Notes :
Spessore vetro considerato mm 55
For glass with 55 mm thickness
Gioco perimetrale tra profilo 2
e vetro mm 3 minimo T :
Space between glass and profile 3 mm minimum L
Vetro N° 3 pezzi
Glass N°2 pieces
(L/3-51) (H-122)
[
0 |
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L
B L/2-18.5 N
S - I = (=
L [ ] ol
9 IO 0l g
o B | L
o] | ;;“ L
; E I \—é D
O §m Ol g
B DE %D B : ]
[30.3 [30.3 i
L/2-185 L/2-185
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PERFEKTION SLIDE

Due ante scorrevoli + anta fissa con soglia ribassata
Lowered threshold window with two sliding wings + fixed wings

Profilo N° Pezzi Schema di taglio Profilo N° Pezzi Schema di taglio
Profile Pcs Preparation Profile Pcs Preparation
1 L
] G
HTWJ_WKFWIJ}]
TTPS27 ° " 2o ? A
) O B lly
s -
TTPS14 L-32 * e
26 26
3 |/ (LU3-185)+52
. s 4 H-118
Ei@:d 3 (L/3)-185 4 L/3-255
E 2 L/3-76.5
6 H-89
TTPSO03 26583 2 H-78
Be
A
2 H-78
) H-63
TTPS25 26508 4 L/3-8
Guarnizioni
Gaskets
Accessori Accessori Art. Descrizione N°pezzi
Accessories Accessories Item Description Pcs
. o - i ° ; Guarnizione distanziatrice
Art. Descrizione N°pezzi  Ar. Descrizione N'Pe2Zl 14026197  spacing gasket aH
Iltem Description Pcs Item Description Pes Guarnizione di appoggio soglia
Squadretta a spinare o cianfrinare Kit per ante fisse 126-2284 Thl::shold bearin ng«gg gsL +8H
EA-O'] 1 4 Corner joint locked by pinning or crimping EK-0032 Fixed wing kit 1 Guarnizione digtfattuta
Spina per squadretta EA-0114 Coppia tappi carrelli - Rabb ke
EA-0119  Pinfor comer joint EA-0114 EK-0034 FPair of carriages plug EG-0109 s?)aze;gﬁ:oa 2
Maniglia "Minimale" Guida inferiore in acciaio inox 619-PB755 Brush 8L + 8H
EA-0433 gllri]rjimal" Hand:i : 2 AG-0010 stainless Steel lower rail 2 Gr:zrnizione scatto copricava binario
iusura multipunto Tappo anti scarrucolamento EG-0057 Gasket for rail cover profile 2L + 4H
EA-0423  muttipoint lock 2 EA-0369  per anta fissa (opzionale) 1 Guarnizione di battuta
PF0|UT'193 di FhlUSUFa Upper safety block (optional) EG-0061 Rabbet gasket 4H
EA-0367 Extension locking 2 Vaschetta di drenaggio acqua Guarnizione scatto copricava centrale
Coppia tappi di tenuta centrale EA-0375  Drainage tank (L:500)+1 | EG-0067 Gasket for central cover profile 4L + 4H
EA-0354 Couple central sealing plugs Boccola di drenaggio acqua Guarnizione di vetrazione
Coppia tappi per profilo centrale EA-0379 Drainage valve 2xEA-0429 | EG-0069 Glass beading gasket 2L + 6H
EA-0374 Couple plugs for central profile EK-0030/ Kit per ante scorrevoli Guarnizione di vetrazione
EK-0031 Sliding wing kit 2 126-2800 Glass beading gasket 2L + 6H
EG-0084 (i ions Sauee ety gasket 2L
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PERFEKTION SLIDE

Schema vetrazione anta - Wing glazing diagram

Guarnizione Spessore Guarnizione
esterna vetro interna
External gasket Glass thickness Internal gasket
EG-0069 4, 33 8 126-2197
EG-0069 4, 34 L 7 | 126-2197
EG-0069 4, 35 i 6 | 126-2195
EG-0069 4, 36 L 5| 126-2195
EG-0069 4, 37 L4 126-2194
EG-0069 4, 38 43 126-2194
EG-0069 4, 39 2l 126-2800

@ -
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PERFEKTION SLIDE

Schema vetrazione anta - Wing glazing diagram

Guarnizione Spessore Guarnizione
esterna vetro interna
External gasket Glass thickness Internal gasket
126-2197 8 34 8 126-2197
126-2197 | 7 L 36 L 7 | 126-2197
1262195 | 6 L 38 i 6 | 126-2195
1262195 |5 L 40 L 5| 126-2195
126-2194 |4 L 42 41 126-2194
126-2194 3‘_ 43 4] 126-2194
126-2800 |2 44 41 126-2194

Tabella spessori vetro
Thickness glass list

-

e % ATTENZIONE
x . . T
HEIEIEIEIE: Configurazione possibile
£E R solo con accessorio "Staffa
d | N|N|N|a| esterna" EA-0376
Guarnizione i=
esterna
External gasket 4, 5|6|7|8 . AT.TENTION
126-2800 2144 43| 42| 41| 40 Cor.lflguratlon po?'smle only
with accessory "External
126-2194 3(43(42(41|40|39 bracket" EA-0376
126-2194 4142|41|40|39 |38
126-2195 5(41(40|39|38 |37
126-2195 64039 |38|37|36
126-2197 7(39|38|37(36|35
126-2197 8(38|37|36(35|34

PFK_SLD-07-001
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Pag.93



perfeklion =:

07-VETRAZIONI

07-GLAZING

PERFEKTION SLIDE

Spessoramento e sigillatura vetri - thicknessing and sealing of glazing

istanziale

f=— 1]

fistance bar

250 250
1 1
O;f T T I I @O |
7] 7]
N N
gg
# # &S
T
O@E_ __$O
7] 7]
N N
- - /
* *
250 250
L anta
W wing "
- \
o_,Q
Distanziale
Distance bar
S
9 Distanziale % _8
- © 2
Distance T T

e

L anta
W wing

1 Spessorivetro

Glass shims

% Posizionare gli spessori in corrispondenza dei

carrelli

Put the shims in the same position as the
carriages

1 Spessori periferici
Peripheral shims
1 Sigillatura con sigillante per vetro @
Sealing with glass sealing @
# Prestare attenzione alle zone di scorrimento dei

meccanismi di movimentazione

Be careful of the sliding area for the moving
mechanisms

@ Utilizzare silicone strutturale
Structural sealant glue
— Fori di aerazione sigillatura @12mm a 250 mm dal
vertice
Inserimento
vetri
~ i v
|
i

Fori di areazione
sigillatura

312

In fase di assemblaggio dell'anta, si consiglia di
utilizzare dei distanziali per mantenere
I'ortogonalita dei traversi con i montanti ed
evitare che questa si deformi

During wing assembly it is advisable to use
distance bars to mantain the orthogonality of the
transoms to the mullions so as to avoid any
deformations

PFK_SLD-07-001
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VISTA POSTERIORE

VISTA ANTERIORE

08-MACHINING
PERFEKTION SLIDE
TELAIO 90° CON SOGLIA RIBASSATA
90° FIXED FRAME WITH LOWERED THRESHOLD Bl1:2)
TTPS27
900_90‘,
o ] ]
TELAI ' .
TTPS27 | | FIXED FRAME TTPS27 m m
||| |1
|11 | |1
5 I {11} =
o0 |, © |11 |11
TTPS14 I n
: el il
* Lejud i
A S 5 VISTA SUPERIORE 1%
92115 11.59.2 4,T 60 45, 17 5r 60 / ‘ll,5
1 4 — g 1 AT T e T A(1:2)
> K % 15 154
-t’ y>~: S — SN
o o o It, ﬂ%ﬂ :—'i‘—f&n}_—_ :!:b;‘i"—:’;uén&
LI N -
N~ m N~
— N — D N 2! ) t i I m .
™
0 ’QP% l@&' L
0 O ¥ i@ | |
° |°
0 L L
| T i zg o1 o1 er
9.2'116 11,692 il 60 5| 17 |5 60 A5
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PERFEKTION SLIDE

TELAIO 90° CON SOGLIA STANDARD

TTPS27

oo- [N

TELAIO
TTPS27 FIXED FRAME TTPS27

%" |
TTPS27

TTPS27
9,211,6 11,69,2
.

O O
n . n
— N —
O O
oird ]
i . 11.59,2

VISTA POSTERIORE

90° FIXED FRAME WITH STANDARD THRESHOLD

Al

70.5

70.5

TTPS27
4,|5 60 __i5 17 5i__ 63/ ‘l'hs
|
o
[(e]
[32]
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0
M i B B
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Afo‘“‘é\ O\%m
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.w I
N
N
@9'5\ e%
]B\\ p@gﬁp
(0 qi
lie
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o
~
3]7
[4p]
60 5[ 17 |5 60

VISTA ANTERIORE

*-TTPSZ7 B(1:2)

] ]
(¢} O
R |71
| { | | ]
||| || |
] A n it
3 [l | §i THHEE
| { | o |1
I-I R 6 :-I ~!
1ivaix ol |
i1 Lo Ah— — — — AN A~ b
150 VISTA SUPERIORE ~©
5 A(1:2) .
|<»—«> <—«>|
N e i O s 0 4
s A b e el A L
il - il
i | i
5 f:l | \ 3 | |:'; S
.-:| | ¥ 5 | |:=
|| | |||
i ]
o) 0
| 7| |~
L L

VISTA INFERIORE
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08-MACHINING
PERFEKTION SLIDE
45° TTPS27 45°
TTPS27
| A N i i1

5) TELAIO UR,)

ol FIXED FRAME @

- -

. X VWM
b e AR N
/_E- — O Jdi‘lk‘. N
90° TTPS14 90° VISTA POSTERIORE VISTA FRONTALE
~
&
&
$
7
%Z
NIl SEE i
11,4 46,2 40,8 46,2 114 Utilizzare viti autofilettanti a testa
= 1 cilindrica con impronta a croce 4.8x38
4.8x38 Cross recessed
pan head tapping screws
£ \
Sigillare con silicone
su tutta la giunzione
Seal joint with silicone
—\
oW
TTPS14
4,5 60 0L 17 5| 60 4.5
I I I I
~
0
&
&
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AAAAAAAAAA
EEEEEEEEEEEEEEEEEEE
CCCCCCCC

\—*ATTENZIONE’

Profilo in lamiera/acciaio
non fornito da EKU

Lavorazione "A"
Machining "A"

08-MACHINING
PERFEKTION SLIDE
Lavorazione per scarico acqua con telaio TTPS27
EXAMPLE Machining for water drainage with TTPS27 frame
‘ Cs - & I = | HEE 7 ‘” ‘ A" L B A" N "c" y
U —— U Ji ”“‘7/\ i [G—) = C)El %\l%l | (
% | %I/_/N [a—) = [} [a—) [a—] o |
- Ll Ll Lt _ =1 %DE

|
|
i

Lavorazione "C"
Machining "C"

Lavorazione "B"
Machining "B"

v
30 30
Q) = | =fL ()
o™ == ==
0 8 S T ] 3
< = =i
< = —c—— - \_J
) —— .9 —l—— ——— .9 @ —l—— ——— ¢ 9
b wa
© | ] - 0
<

=l il =
L] L) 3
(@)
L L L
h— h—
~—J — 5 o —— — 9 N [ e —— = ) |
8
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PERFEKTION SLIDE

LAVORAZIONE SCARICO ACQUA
SU PROFILO TTPS14

Esterno MACHINING FOR WATER
‘ DRAINAGE ON TTPS14 PROFILE
100 2 P 50,50 P P 100
0 | ‘ ! N
105.5 © T T © 54,25 | 54,25 © T T © 105.5
; 4U ! ! 4:7 i 4:7 ! ! 4:7 j
JC ® ® T e R a9 T < 2 1L
115 Tzsﬁfg i i Eﬁzﬁ 65 1 65 Tzsﬁg i i §j)2971 115
i

| ] T

[l
I

‘ Mezzeria

interno

108

49

TTPS14

Rimuovere le parti

art. 123-50729T
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PERFEKTION SLIDE

LAVORAZIONE SCARICO ACQUA
SU PROFILO TTPS14
MACHINING FOR WATER
DRAINAGE ON TTPS14 PROFILE

* EG-0067 L=50 mm ogni 500 mm
sfalsata su entrambi i lati Lavorazione in corrispondenza
della vaschetta di drenagigo

o r—

N 26583
58

_EG-0067

TTPS14
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DRAINAGE ON TTPS14 PROFILE
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INCOLLAGGIO GUIDA AG-0010
BONDING OF AG-0010 RAIL

AG-0010

art. 123-50729T

=

AG-0010 AG-0010 AG-0010 AG-0010

(n (n (n (n

I b |

TTPS14
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LAVORAZIONE SCARICO ACQUA
SU PROFILO TTPS27

EA-0379
- EA-0379

Esterno MACHINING FOR WATER
‘ DRAINAGE ON TTPS27 PROFILE
100 N N 50 . 50 N N 100
i ] i ] i
115 — ;T T Y ‘ 64 — T T* ‘ 115
= . = | ; =500 | =367 L
;D[, ® ® T T R | G T T o ]Dg
S 115 fzgﬁ i i gﬁfzﬁ 65 1 65 29?% i i 5?29? 115 1
=il 11 11 ‘ 1} | =
‘Mezzerla
interno
(R i
5 2 TTPS27

Posizionare la valvola
in obliquo e rimuovere
le parti sporgenti
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LAVORAZIONE SCARICO ACQUA
SU PROFILO TTPS27

MACHINING FOR WATER
DRAINAGE ON TTPS14 PROFILE

* EG-0067 L=50 mm ogni 500 mm

EG-0067 sfalsata su entrambi i lati

EG-0067

TTPS27
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MACHINING FOR WATER
DRAINAGE ON TTPS27 PROFILE

R G-0084

EG-0084

EG-0804

TTPS27
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INCOLLAGGIO GUIDA AG-0010
BONDING OF AG-0010 RAIL

AG-0010

art. 123-50729T

q
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PERFEKTION SLIDE
LAVORAZIONE PER SQUADRETTA A LAVORAZIONE "A"
A SPINARE EA-0114 SU ANTE EA0119 475
(PUNZONATRICE EP-0009) .
MACHINING FOR INSTALLING EA0114 SE QO os I
PINNING CORNER JOINTON EA-0114 ) _ ! —
ON WINGS (PUNCHING MACHINE EP-0009) ﬁ
(/ ~ A IAI/ \\ A
A A i N 1
L= EA-0119 w N o e .
12
ANTA T
WING A
A\ ‘ . TTPS03 / TTPS07
A A~ TTPS02
LAVORAZIONE "B"
47.5
T * ® BTl |
| | ﬁ 23 ‘:‘ @3 3 | |_r|
EA-0114 | TACur |
o A T ; -
! |
AT A o -
A e ANTA PER SOGLIA A | . | 1
RIBASSATA = RIBASSATA L [ e 03 o p ol |
LOWERED | L OWERED O I 12
THRESHOLD w
WING THRESHOLD $g>*@ EA-0119
A/ - ! f A
N — B B\ — TTPS14
P o
/ 2, Py N
/ AN
J N\
» TTPS15/ TTPS17 ’5

TAGLIARE
CuT

TAGLIARE
CuUT
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perfekbion

PERFEKTION SLIDE

LAVORAZIONE SU PROFILO TTPS225 PER INSERIMENTO CARRELLO
EK-0030 / EK-0031 CON SOGLIA RIBASSATA TTPS02

MACHINING ON TTPS225 PROFILE FOR EK-0030 / EK-0031 CARRIAGE ON
TTPS02 LOWERED THRESHOLD CONFIGURATION

86.5 92

Frse
Ler Cg g0
o
=
£ I ~0OZ7 i1
— | Y gLO”
TTPS03 H IMATTENZIONE!!
RIFILARE COMPLETAMENTE L'ALETTA

55 25,4

UV

*ATTENZIONE
. g . T
in caso di serramento con tripla
anta apribile la misura corretta &
23 mm

- 87

*CAUTION
in case of triple opening wing
window, the correct measure is

23 mm 25,4 254

43.5

!.-

EK-0030/EK-0031

86.5 92
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PERFEKTION SLIDE

LAVORAZIONE SU PROFILO TTPS225 PER INSERIMENTO CARRELLO
EK-0030 / EK-0031 CON SOGLIA RIBASSATA TTPS14

TTPS14 LOWERED THRESHOLD CONFIGURATION

MACHINING ON TTPS225 PROFILE FOR EK-0030 / EK-0031 CARRIAGE ON

L

[TTPS25|

[TTPSO03|

o= e —
r o
= m
> A ¢1 &7
Y O —O= o]

ﬂ

EK-0030/EK-0031

86.5 92

IMATTENZIONE!!

RIFILARE COMPLETAMENTE L'ALETTA

* ATTENZIONE
in caso di serramento con tripla

anta apribile la misura corretta &

18 mm

*CAUTION
in case of triple opening wing
window, the correct measure is
18 mm

** ATTENZIONE
in caso di serramento con tripla
anta apribile la misura corretta &
23 mm

*CAUTION
in case of triple opening wing
window, the correct measure is
23 mm

25,4

25,4

- 63

&
45,5

254 2
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PERFEKTION SLIDE

A

220
Carrello 800 Kg

92

55 Carrello 500 Kg

LAVORAZIONE CARRELLI PER ANTE SCORREVOLI E FISSE 55

B

220
Carrello 800 Kg

92
Carrello 500 Kg

TTPS25

TTPS03
C

220
Carrello 800 Kg

TTPS03
D

220
Carrello 800 Kg

92

92
66 Carrello 500 Kg Carrello 500 Kg 86,3
o ¢
‘g%r o o o 0 @"
o)
™)
A O o o o __o© o
TTPS10 TTPS03 TTPS03 26596
—> | — F > >< «— —> | F «—
A DD A DD C DD DD A A DD DD A
— | — | > | F —  — F
A DD B A DD A C DD B A DD C

92 Carrelli 500Kg

220 Carrelli 800Kg>‘
e O )
i}
J D 0 @)

[—
c

86.3

92 Carrelli 500Kg
‘ 220 Carrelli 800Kg

SCHEMA PER 90° PANORAMICO / 90° PANORAMIC SLIDE WINDOW SCHEME

90°

A DD

A
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PERFEKTION SLIDE

Riferimento maniglia

25
15,5

90

700

pos. apertura

22

96,5

L5

8,2

54,5

L5

240

700

AN
TTPS25

65

42

TTPS25

TTPS03/TTPS07

35

51

15,5

TTPS25

25

[ AR A X

64

42

L

I
(IO

TTPS03/TTPS07

TTPSO03/TTPS07

—

===

SRIISE

’’’’’
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PERFEKTION SLIDE

PROFILO
TTPS25

PROFILE

TTPS25

MACHINING FOR UPPER
SAFETY BLOCK

LAVORAZIONE PER TASSELLO
ANTISCARRUCOLAMENTO

art. EA-0369

Tassello antiscarrucolamento superiore|

Upper safety block

GIA COMPRESO
ALREADY INCLUDED

J

art. EK-0030

Kit anta scorrevole portata 500 Kg.

Sliding wing kit capacity 500 kg.

art. EK-0031

Kit anta scorrevole portata 250 Kg.

Sliding wing kit capacity 250 kg.

11.5

24
445 - LAVORAZIONE LATO ESTERNO CON PROFILO TTPS10/26600
EXTRENAL SIDE MACHINING WITH TTPS10/26600 PROFILE
X 3& r”jr—wfy
[ I) ~ (I
: =035 )
' S5 —
N

il
L 1L 4

56

LAVORAZIONE LATO INCONTRO CENTRALE T 36 ]
MACHINING FOR CENTRAL CONNECTION SIDE
Eiy—jr‘j of
L) 35 O =
|> ~ <| |
l[ }i 358 O ‘
|7A — <| |
1
|[:jﬂ 35 O "
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08-MACHINING
PERFEKTION SLIDE
LAVORAZIONE SU PROFILO 26596 PER AGGANCIO CENTRALE TRA ANTE
MACHINING ON PROFILE 26596 FOR CENTRAL CONNECTION BETWEEN WINGS
il il
11 I 1
1k 1k
1. > F
11 I 1
[RIN 1] !
[RIN 1] !
= =
TELAIO INFERIORE TTPS27
LOWER PROFILE TTPS27
ANTA SCORREVOLE ﬁoi ANTA FISSA
_ 255 ﬁ SLIDING WING %L _ 255 ﬁ FIXED WING
) LATO ALTO ~ jt &AQ Z LATO ALTO Z
<
MU
RS
T 5
T
M D - Q 26596
o N
0 LATO BASSO
3
< N ;\/1
0 E— :
255 = | 25 TTPS03 LATO BASSO
| } }
255
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PERFEKTION SLIDE

LAVORAZIONE SU PROFILO RINFORZATO 26613 + 26614
PER AGGANCIO CENTRALE TRA ANTE

MACHINING ON REINFORCED PROFILE 26613 + 26614 FOR
CENTRAL CONNECTION BETWEEN WINGS

oo

TELAIO INFERIORE TTPS27
LOWER PROFILE TTPS27

ANTA SCORREVOLE
SLIDING WING

W=N

H-65.5

26597

25.5 | 54.7 |
B B i
]
LATO ALTO N 58.5
o) [
&
rs_L_—l_g 26613] | | |
| | |
LATO BASSO
<
2 % i
N
i o |
B L=
2855 54.7 L 58.5 |
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oo

TELAIO INFERIORE TTPS27
LOWER PROFILE TTPS27

ANTA FISSA

LAVORAZIONE SU PROFILO RINFORZATO 26613 + 26614
PER AGGANCIO CENTRALE TRA ANTE

MACHINING ON REINFORCED PROFILE 26613 + 26614 FOR
CENTRAL CONNECTION BETWEEN WINGS

26597

SLIDING WING o
.
255 54.7
- == =
] ! LATOALTO 585
&
26613
N [26613) | 7||
5 | B |
H-112
LATO BASSO
1o}
S % =
N
o
i i L 7
IR Nt B R
255 | 54.7 1 58.5 |
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08-MACHINING
PERFEKTION SLIDE
LABIRINTO CENTRALE 26596 CON SOGLIA RIBASSATA
CENTRAL CONNECTION 26596 WITH LOWERED THRESHOLD
il
11
1k
[RIN
1K
-
SOGLIA RIBASSATA TTPS14
LOWERED THRESHOLD TTPS14
ANTA SCORREVOLE ANTA FISSA
SLIDING WING FIXED WING
O
255 54.7 25 ? \ 255 57.2 N
! LATOALTO o ! §/\Q ! LATO ALTO )
.
% F %
N
LYl
i i
I W T e e R w
L = b
0 0
@ @
1 ‘ . 1
I !!!!H!\l\‘\l I
59l
I ) x
N © Q)(b N
N ™ N N
i I
v LATO BASSO (. [_ © ] LATO BASSO ]
— —= — TTPS03 255 | 57.1 _
255 54.7 25
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08-MACHINING
PERFEKTION SLIDE
LABIRINTO CENTRALE RINFORZATO 26613+ 26614 CON SOGLIA RIBASSATA
REINFORCED CENTRAL CONNECTION 26613 + 26614 WITH LOWERED THRESHOLD
=
T 1 T
> — |
I 1
1] !
1] !
SOGLIA RIBASSATA TTPS14
26613 LOWERED THRESHOLD TTPS14 26613
ANTA SCORREVOLE ANTA FISSA
SLIDING WING FIXED WING
255 54.7 58.5 25.5 54.7 58.5
LATO ALTO ~ |:| LATO ALTO ~
) O )
Ej 5 26597
26613 : 26613
T T T T T
| | i | | 8
- T
. O LA
_____ |:| (26573] il — _L”:
H-83.5 H-83.5
N ° &, |
{7 N {7
LATO BASSO [~ [ o \ LATO BASSO ©
siusi ] %
25.4 54.7 58.6
254 54.7 58.6
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PERFEKTION SLIDE

POSIZIONAMENTO PERNI DI CHIUSURA IN CASO DI SOGLIA CON TELAIO FISSO TTPS27 N ATTENZIONE _
In caso si voglia utilizzare I'articolo EA-0367 come prolunga il passo da
- . /?25 considerare per le lavorazioni &€ di 400 mm
i i ' 17.1 CAUTION
i : T In case you want to use the EA-0367 article like extender tool, the
oy | S machining distance step to be considered is 400 mm
L |
] sy — z
) \
H | 7
i : _ 14 _
b | ®
Al L Ao B
=T T - I . T -
[y T y | = | { | T-/-—7
[N |
1 B S N I | _Interasse staffa Maniglia (in fase di apertura)
i i i i ] ] Handle's bracket axis (Opened position)
i l
[N |
[N |
i |
i l
H | s
it | 174] <
11 | N
i : Res
i | 14
H | T <
' . N s
R 4 <
tp | <
(e)] : : !-‘ | Y 6
o2 | | 17 1 z TTPS27
4 H — o® =] = = e
o i ' m .
> i | o7 ! L
[N I
% B TTPS10/TTPS25 [~ V| R 2 O
= 11 L
= I N ;7_“_((?
11 o 0
i g | B < [
I I o
111 | =t =
0 | 4 pd
- " H : LA o
2 | _dL_ | L =] <
g ,.—~—! '!‘!\.\ ......... _ 1:"\ ~. L= ,?““ T~ — = I:I ¢
o [N ! V?j\ 17.1
< H | = -
+ [N I
< . ] S O
= Hird— - el
[Higs | _J []
_ LA TELAIO INFERIORE TTPS27  8._ - ==L T
i - M~ T P i il .
8 1 LOWER PROFILE TTPS27 | ==
! 1 I
R 1 f
[t} 1 |
Q B % } ' x ATTENZIONE
+ : ¥ . Questo valore puo0 variare leggermente in funzione della
<§( i o | regolazione dei carrelli in altezza
= ¥ . N Q This value may vary slightly depending on the height
ﬂ\jJEDjL‘DR HD D DR adjustment of the carriages
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PERFEKTION SLIDE

POSIZIONAMENTO PERNI DI CHIUSURA IN CASO DI SOGLIA RIBASSATA TTPS14 ATTENZIONE

In caso si voglia utilizzare I'articolo EA-0367 come prolunga il passo da
considerare per le lavorazioni &€ di 400 mm

i | R2
o [ .5 17.1 CAUTION
i i ] =] In case you want to use the EA-0367 article like extender tool, the
i i i~ I e machining distance step to be considered is 400 mm
1 1 4
| o i | !
i 1 T
H : 1 4
i | B
| Lo j L] e _ o
,._..—iu:-:\.\.\.\:: :::: T'\ ~. T~ e T
: i i ______ [ S N I N | _Interasse staffa Maniglia (in fase di apertura)
i i | i ] ] Handle's bracket axis (Opened position)
|
i |
[N |
[N |
[N |
[N |
[N |
[N |
[N ! —
i | 174 <
| . -
i | -
[N |
[ I R2_5
| | oI
i -' il
: : r‘,__;‘] N |
] L 1 <
. i ,, -
3 ! | 2 < TTPS27
b H — — < | 2 M
in i j —d 4 D
: | J E
< i i | TTPS10/TTPS25 | V| R < O
= I z
= I o =
| i =Rk N
[N | 2]
I ! N (%))
[N ! ( 1
- H H | DE@]ﬁ : ]
S b L e S =
: e L g [ N z
N I | R I I:I >
o o l S 171 < 5| 26599
o] [N I
B H : o =
<§( i i h__"—] ] _ IS
= el I =
: s | T
_AL —— -
S e T : m—a - O | )
3 i |
1 (NN
o i SOGLIA RIBASSATA TTPS14 l
g i TTPS14 i ATTENZIONE
Y o LOWERED THRESHOLD ' Questo valore pud variare leggermente in funzione della
< i i i ] regolazione dei carrelli in altezza
é i x| This value may vary slightly depending on the height
i b ﬂ i adjustment of the carriages
N R 10w e ] g z
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08-MACHINING
PERFEKTION SLIDE
LAVORAZIONE PROFILI TTPS30 PER
INCONTRO ANTE CONTRAPPOSTE
TOOLING REST PLATE TTPS30 TELAIO INFERIORE TTPS27
FOR OPPOSITE WING PROFILES ”«]i LOWER PROFILE TTPS27
\ I
TTPS30 PARTE ALTA
*Attenzione UPPER SIDE
In caso di telaio 25 55.8 25
a3vielaquota |- — . — -
L corretta & 24.5
- . mm
_
N :@}‘J/Nm R
g . ©
3 )
_________ 1 I U S
S | A )
i |
// | | I
| I X
s i i
I ' |l
R I |
H— JI i‘:::: I | AR I T —"__'i :. L H TTPS30
i L WI 3 NN :"L_.j
N~ | I 44 | |
(eo} | [ | I
! | Y — s TR
L F_.'I:::f}::_— st 1| | iy
| ) | |
| |
| |
| |
o | |
| |
| |
| ( | |
' 8@ ' ! J
-\ tS O Zj A (h
N D N b $
\ =) =)
| N — N | fo]
ey [E: pdy P
I u e I *Attenzione
. In caso di telaio 25 | 55.8 | 25 |
a 3 vie la quota T T
| TTPS03 R PARTE BASSA
T corretr:?n:e 24.5 LOWER SIDE
1
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08-MACHINING
PERFEKTION SLIDE
LAVORAZIONE PROFILI TTPS30 PER
INCONTRO ANTE CONTRAPPOSTE
TOOLING REST PLATE TTPS30 ‘ ~ SOGLIA RIBASSATA TTPS14
FOR OPPOSITE WING PROFILES LOWERED THRESHOLD TTPS14
\ I
TTPS30 PARTE ALTA
**Attenzione UPPER SIDE
In caso di telaio 25 55.8 25
a3vielaquota |- — . — -
L corretta & 24.5
| IH ~ mm
_ %
////§%5>;i¥ ~3Egl; |
iﬂ X
5 - R
Y — i (1N )
< I |
— i i
N i i
* § i
[ Il
M B L | |
R I | |
- JI i‘:::: I | O T "'_'i :. L H TTPS30
dE Bl M LR
N~ | l 44 i |
O ' | i !
T | B et 4 SEIY
F_.'I:::f}::_— -1 L T iy
| ) | |
| |
| |
| |
8 G | I
| |
| |
| ( | |
' 8@ ' ! J
) BPEL /e * A (h
N i N to) | I d
\ \ o ) =)
| = | " &
N~ — N
L o< o ey N ‘ ‘
I u e I *Attenzione
. In caso di telaio 25 51 25
a3vielaquota = = =
| TTPS03 R PARTE BASSA
,\ corretr:?n:e 20.5 2.4 . LOWER SIDE L 2.4
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PERFEKTION SLIDE

~_  B(2:3)
™SS

P w

B @ b=
By =

OO L MO Y

L OL
= Y
[ 4— i

58
43,5
43,5

[_{) :
- Ity 3
25 | | 25 “ATTENZIONE
| | 25 25 PER TELAIO 3 VIE LA QUOTA
CORRETTA E' 24.5 mm
**CAUTION
FOR 3-WAY FRAME THE CORRECT
“ATTENZIONE DIMENSION
PER TELAIO 3 VIE LA QUOTA IS 24.5 mm
CORRETTA E' 24.5 mm
“*CAUTION
FOR 3-WAY FRAME THE CORRECT
DIMENSION
IS 24.5 mm
25 25 *ATTENZIONE
| | PER TELAIO 3 VIE LA QUOTA
| | CORRETTA E' 20.5 mm
0
i P 9 P g[ *CAUTION
- I FOR 3-WAY FRAME THE CORRECT
1 r 25| |, 125 DIMENSION
. | | IS 20.5 mm
© g LU IS _fn
3 O s ——pl :
o
8 o A
N CO L N CO L] > HD T ) i] g 5 m - ﬂ
LA i LA\ L
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08-MACHINING

PERFEKTION SLIDE

LAVORAZIONI SU PROFILO COPRICAVA 26598/26611
MACHINING ON COVER PROFILE 26598/26611

A

TELAIO INFERIORE TTPS27
LOWER PROFILE TTPS27

60.5

LAVORAZIONE B

/

—

(L/2) - 31

—

26598

26611

S'09

LAVORAZIONE A

H-106

\\jl
R E

X

ALK

[ ]

1

GD DD
—

(F==—==—==—=——=—/",

<

H Y X |

AL BC AL

L3

LAVORAZIONE C

———=—=—=—=——-—J

-32

S
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PERFEKTION SLIDE

LAVORAZIONI SU PROFILO COPRICAVA VERTICALE 26598/26611
MACHINING ON VERTICAL COVER PROFILE 26598/26611

1] rm—

S — Dlj
U P )
] ; n
T ) FEEL L
T | =
— < g”“ i
L L]

TELAIO INFERIORE TTPS27
LOWER PROFILE TTPS27

et i

H-32

E::::::::::\\—\J= !

60.5

SOGLIA RIBASSATA TTPS14
et _friorT]  LOWERED THRESHOLD TTPS14

[ A4 M ¥ y N v v y ¥ v v )
4

€

26598

¢

26611
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PERFEKTION SLIDE

LAVORAZIONI SU PROFILI COPRICAVA 26598/26611 IN CASO DI SOGLIA RIBASSATA TTPS14
MACHINING ON COVER PROFILES 26598/26611 WITH LOWERED THRESHOLD TTPS14

J LAVORAZIONE B

: i | Tl
i § 0
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